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14 M1
De nieuwe topklasse 
voor elke werkvloer.

26 DIGITALISERING
– Digitaal productiepakket:
– DMG MORI Digitalisering 
– TULIP – Papierloze productie
– Klantervaringen TULIP 
– DMG MORI PLUGIN TOOL 

38 AUTOMATISERING
– Automatisering
– NIEUW – PH-wiel
– Conorm
– Otto Hofstetter AG
– LOLL Feinmechanik GmbH
– DMG MORI-standaardautomatisering

Digitaal productiepakket: De eerste stap naar digitale productie.

08 DUURZAAMHEID
–  100 % KLIMAATNEUTRAAL – NU  

DMG MORI INTEGRALE  
VERANTWOORDELIJKHEID  
OP ZICH NEEMT

10 WERELDPREMEURS
– CLX 450 TC 
– M1  
– DMF 300 | 8

20 SERVICE
– DMG MORI Eerlijke Prijsgarantie 
– Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
– my DMG MORI and WERKBLiQ

18 DMF 300 | 8
Constante freesprestaties  
op 3.000 mm werkbereik. 

10 CLX 450 TC
6-zijdige totaalbewerking  
en 100 % reductie van de insteltijd. 

HYDAC INTERNATIONAL GmbH: Automatiseringssystemen met 4.000  
gereedschapen 48 palletplaatsen. Inclusief centrale computer voor de integrale  
aansturing van machines, pallets en gereedschapautomatisering.

Stoffel Medizintechnik GmbH: Vervaardiging van medisch-technische instrumen-
ten, bijv. curettes voor resectie van weefsel tijdens endoscopische operaties.

– Unterschütz
 Sondermaschinenbau GmbH 

– a-m-z Andreas Meier 
 Zerspanungstechnik 

– Burghardt
 Zerspanungs GmbH & Co. KG 

– HYDAC INTERNATIONAL GmbH
– AGV – collaboratieve automatisering

64 MEDICAL
– DMG MORI Medical Excellence Center
– Permedica S.P.A.
– Günter Stoffel Medizintechnik GmbH 
– Hamilton Bonaduz AG

3 WERELD- 
PRIMEURS 
2021
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INTERVIEW – VISIE & MISSIE

In de nieuwe monoBLOCK Excellence Factory produceert DMG MORI nu zo‘n 1.000 gereedschapmachines per jaar met een toekomstgericht montageconcept. Het kloppende 
hart van het bedrijf is de ultramoderne cyclische montage met 34 autonome AGV-transportsystemen (Automatisch Geleide Voertuigen) en de volledig gedigitaliseerde produc-
tieketen die door eigen medewerkers van het bedrijf is ontwikkeld op basis van TULIP. Opgeteld maakt dit een productiviteitstoename mogelijk van 30 %.

STRATEGISCHE DRIE-EENHEID  
VAN AUTOMATISERING, DIGITALISERING  
EN DUURZAAMHEID
Terwijl Corona mondiaal een grote invloed 
blijft hebben op de samenleving, de politiek 
en de economie, wekken ‘s werelds eerste 
vaccins grote verwachtingen. DMG MORI is 
ook optimistisch dat het einde van de pande-
mie is ingezet. Wij spraken over de huidige 
situatie met Dr.-Ing. Masahiko Mori, Presi-
dent van DMG MORI COMPANY LIMITED, en 
Christian Thönes, voorzitter van de raad van 
bestuur van DMG MORI AG.

Dr. Mori, wat is uw visie op de  
afgelopen 12 maanden sinds de uitbraak  
van de pandemie?
Dr. Mori: Zoals iedereen en zoals elk bedrijf, 
moesten wij bij DMG MORI leren omgaan 
met de pandemie. Wij kwamen vanaf een 
hoogtepunt van een 10-jaar lange opwaartse 
trend, met hoogstens een lichte neerwaartse 
tendens. Plotseling, binnen een paar weken, 
kwam wereldwijd alles tot stilstand. Ik ben er 
des te trotser op dat wij als Global One Com-
pany de grote uitdagingen van de afgelopen 
maanden samen hebben weten te trotseren. 

Doorslaggevend was dat wij heel snel konden 
reageren, mede dankzij de digitale transpa-
rantie in de flexibele organisatie van onze 
Global One Company. Wij zijn erin geslaagd 
de negatieve gevolgen van de crisis te beper-
ken, dankzij snel genomen en consequent 
doorgevoerde maatregelen om de kosten te 
verlagen, de flexibiliteit te verhogen en de 
liquiditeit veilig te stellen. In het algemeen 
steunt DMG MORI nog altijd over een stabiele 
financiële basis, een gezonde balans en een 
solide liquiditeitsreserve.
 »
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INTERVIEW – VISIE & MISSIE

SINDS 2021:  
NU AL 100 %  

KLIMAATNEUTRALE  
PRODUCTIE  
VAN ONZE 
MACHINES

Tegelijkertijd verbeteren wij voortdurend 
de energie-efficiëntie van onze producten 
en bereiken wij energiebesparingen tot wel 
30 % bij de werking van de machines. Paral-
lel daaraan ontwikkelen wij in de Technology 
Excellence Centers duurzame producten, 
processen en procedures voor onze klanten. 
Waar nodig bieden wij onze klanten substan-
tiële ondersteuning bij landspecifieke subsi-
diëringsprojecten – bijvoorbeeld in Duitsland 
samen met easysub plus GmbH.

Wat is de relatie van duurzaamheid ten 
opzichte van de andere twee hoofdthema‘s, 
automatisering en digitalisering?
Christian Thönes: Volgens een analyse van het 
laboratorium voor metaalbewerkingsmachi-
nes van RWTH Aachen worden gereedschap-
machines vaak gebruikt op minder dan 50 % 
van hun capaciteit. In de praktijk blijft der-
halve meer dan de helft van de beschikbare 
middelen ongebruikt. Een enorm potenti-
eel dat kan alleen worden aangeboord door 
digitalisering en automatisering in de directe 
omgeving van de gereedschapmachines.

Ik ben ervan overtuigd: in de toekomst zal de 
bedrijfstak zich deze verspilling van hulpbron-
nen niet meer kunnen veroorloven – zowel 
tegen de achtergrond van de klimaatcrisis 
en duurzaamheid als vanuit het oogpunt van 
economische efficiëntie …

Voor de vraag naar gereedschapmachines 
voorspelt dit niet veel goeds …
Christian Thönes: Dit inzicht voorspelt niet veel 
goeds voor slechte gereedschapmachines  
en inefficiënte processen. Of anders gefor-
muleerd: DMG MORI zit met zijn productieve, 
uiterst precieze en energie-efficiënte machi-
nes precies op de goede weg.

Het brede automatiseringsportfolio en de 
uitgebreide dienstverlenings- en digitalise-
ringssystemen waarmee wij ons toekomst-
bestendig hebben gemaakt, sluiten hierbij 
aan. Dit blijkt ook uit de vele voorbeelden 

Welke rol speelt duurzaamheid  
daarin concreet?
Dr. Mori: Wij nemen een integrale verant-
woordelijkheid op ons – voor ons bedrijf, 
voor onze producten en in samenwerking 
met onze klanten, partners en leveranciers. 
Duurzaamheid staat dan ook bewust voorop 
in de strategische oriëntatie van DMG MORI.

Zijn er al concrete resultaten?
Dr. Mori: Duurzaamheid is voor ons altijd al 
een belangrijk thema geweest, lang voordat 
het wereldwijd in de belangstelling kwam te 
staan. Daardoor zijn wij al sinds mei 2020 
klimaatneutraal in onze eigen productieke-
ten. Sinds het begin van 2021 is DMG MORI 
ook een van de eerste industriële bedrijven 
ter wereld die al zijn machines produceert 
met een 100 % klimaatneutraleproduct car-
bon footprint.

Wat verwacht DMG MORI voor voor  
het lopende jaar?
Dr. Mori: De komende maanden blijven een 
uitdaging. Wij putten echter de nodige moed 
en optimisme uit onze stabiliteit en kracht 
om 2021 goed door te komen. Hiertoe zal 
ook bijdragen dat DMG MORI de ontwikke-
lingsbudgetten dit jaar op een hoog niveau 
zal handhaven.

Christian Thönes: Investeren in innoveren is 
de enige manier om uit de crisis te komen.  
Hiermee leggen wij de basis om de toekom-
stige domeinen van automatisering, digi-
talisering en duurzaamheid dynamisch en 
hoogwaardig te blijven stimuleren. Dit is onze 
strategische drie-eenheid.

Precies op tijd voor ons DIGITAL EVENT openden wij onze nieuwe DMG MORI Broadcast  
Studio in Pfronten. Voortaan zullen wij u van hieruit regelmatig op de hoogte houden van ons nieuws  
en onze innovaties.
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PARTNER IN DE 
PRODUCTIEKETEN 

VAN ONZE KLANTEN!

INTERVIEW – VISIE & MISSIE

We waren vroeger een gereed-
schapmachinefabrikant.  
Tegenwoordig wij zijn een  
partner in de productieketen  
van onze klanten!

Dr.-Ing. Masahiko Mori 
Voorzitter en CEO 
DMG MORI COMPANY LIMITED

van duurzaam succesvolle digitaliserings- 
en automatiseringsstappen en -projecten in 
dit nummer van het Technology Excellence 
informatieblad.

Maar uit de voorbeelden blijkt ook dat  
de gereedschapmachine aan belang inboet  
in de algemene context van de mondiale 
concurrentiepositie en productieketens?
Dr. Mori: Niet het belang is veranderd, maar 
het perspectief en dus de beoordelingsnor-
men en die hebben het vooruitzicht van 
nieuwe zakelijke kansen geopend! In het 

verleden waren wij een gereedschapmachi-
nefabrikant die “alleen” aandacht had voor 
zijn producten en productgerelateerde dien-
sten. Vandaag zijn wij een directe partner met 
toegevoegde waarde voor onze klanten – met 
een compleet aanbod van productservicesys-
temen en naadloos aansluitende systeemop-
lossingen voor dienstverlening, automatise-
ring en digitalisering.
 
Duurzaamheid alleen kan toch niet  
echt de aanleiding zijn geweest voor deze 
transformatie?
Christian Thönes: Natuurlijk niet. Hier spelen 
tal van verschillende invloedsfactoren een rol, 
die elkaar onderling zelfs versterken.

Prijsconcurrentie en een tekort aan 
geschoolde arbeidskrachten sturen de 
tendens naar flexibele automatisering. 
Ondertussen transformeren traditionele 
toeleveringsketens op dynamische wijze tot 
gedecentraliseerde en uiterst flexibele net-
werken van toeleveranciers.

»
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INTERVIEW – VISIE & MISSIE

Het resultaat is kleinere productseries met 
tegelijkertijd kortere afroepintervallen en 
dienovereenkomstig kortere levertijden. 
Bovendien worden de modules complexer 
en de materialen geavanceerder.

Nu komen daar nog veel nieuwe digitale 
technologieën bij, gekoppeld aan de eisen 
van de platformeconomie en versterkt door 
de aantrekkelijkheid van gegevensgestuurde 
verdienmodellen.

Het is juist deze gelijktijdigheid van complexe 
randvoorwaarden enerzijds en de veelzij-
digheid van nieuwe digitale mogelijkheden 
anderzijds die DMG MORI voorbestemt als 
de nummer 1 partner voor de toekomst: 
Met onze mondiale aanwezigheid, het brede 
machine-assortiment, het uitgebreide ser-
vice-aanbod, de uitgebreide automatise-
ringssystemen en de integrale digitalise- 
ring – alles consequent geïntegreerd vanuit 
één bron. Geen enkel ander bedrijf ter wereld 
biedt dit aan!

Is de veelzijdigheid in de machinebouw niet 
schadelijk voor het innovatievermogen?
Dr. Mori: In tegendeel. De wereldpremi-
ère van het nieuwe draai- / freescentrum  
CLX 450 TC weerspiegelt perfect de inte-
grale transformatie van het moderne 
tijdperk naar de digitale realiteit van  
gereedschapmachines.

Hoe dat zo?
Dr. Mori: Door alle kenmerken van een 
“machine van de toekomst” te combineren 
in de CLX 450 TC als draai- / freesbewer-
kingscentrum: Vooral dankzij het innovatieve 
machineconcept kunnen zowel eenvoudige 
als de uiterst complexe werkstukken 6-zijdig 
worden bewerkt met de hoogste precisie, pro-
ductiviteit en efficiëntie. Vanwege de aantrek-
kelijke prijs, het grote aantal geïntegreerde 
verwerkingsopties en gezien de extreme flexi-
biliteit, zijn de kortste afschrijvingstermijnen 
mogelijk. 

Met de drie-eenheid van automatisering, 
digitalisering en duurzaamheid,  
DMG MORI is de nummer 1 partner  
voor de toekomst!

Christian Thönes 
Directievoorzitter 
DMG MORI AG
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ALLES UIT  
ÉÉN BRON:
+ MACHINE

+ AUTOMATISERING
+ SOFTWARE

+ SERVICE

INTERVIEW – VISIE & MISSIE

Daar komt bij: zoals bijna al onze machines 
kan ook de CLX 450 TC 100 % klantgericht 
worden geautomatiseerd vanuit het modu-
laire systeem van DMG MORI, wat de bezet-

tingsgraad en dus de economische effici-
entie nog verder verhoogt. Dit geldt des te 
meer voor klanten waar de machine dankzij 
DMG MORI Connectivity en machineleesbare 
standaardprotocollen al kan worden geïnte-
greerd in de bestaande IT-architectuur en de 
bovenliggende productienetwerken.

Hoe verhoudt dit zich tot de connectiviteit 
met het bestaande machinepark?
Christian Thönes: Dank je, heel goed! Maar 
zonder gekheid: voor nieuwe machines, 
maar nog meer voor de digitale upgrade 
van bestaande machines, hebben wij het 
DMG MORI Digital Manufacturing Package 
geconfigureerd. Het pakket combineert de 
vier belangrijkste basisfuncties voor het 
heden en de toekomst op de werkvloer tegen 
een gunstige prijs: 

1.  SECURE CONNECTIVITY met de   
IoTconnector als basis voor het 
betrouwbare  gebruik van toekomstige 
technologieën

2.  MESSENGER voor hogere machine- 
capaciteiten door gedetailleerde 
monitoring

3.  NETservice en my DMG MORI voor  
snellere probleemoplossing via efficiën-
tere serviceprocessen

4.  CELOS UPDATE voor verhoogde  
productiviteit dankzij digitale 
werkstroom-apps

In welke mate ondersteunt DMG MORI 
klanten in hun transformatie boven het 
directe machineniveau?
Christian Thönes: Dit is wat men zich moet 
realiseren: De industriële digitalisering ver-
andert alles: de manier waarop producten 
worden gemaakt, hoe ze worden gebruikt, 
onderhouden en verkocht, en hoe industri-
ele productiebedrijven processen uitvoeren 
en interageren met hun klanten, leveranciers 
en partners.

Dit maakt duidelijk: verandering kan alleen 
slagen door samenwerking. Dat is precies de 
reden waarom klanten van ons totaaloplos-
singen verwachten – vanuit één enkele bron -  
waarin machine, automatisering, materiaal-
stroom, software en ook diensten en digitale 
services gebundeld zijn, naadloos samen-
werken en met toegevoegde waarde soepel 
integreren in hun netwerk.

Dit is de enige manier om op integrale 
wijze innovaties te versnellen, processen 
te stroomlijnen, verwachtingen van klan-
ten te overtreffen, nieuwe marktkansen te 
realiseren en digitale bedrijfsmodellen te 
implementeren.

Aan welke bedrijfsmodellen denkt 
u hierbij specifiek?
Christian Thönes: In de gereedschapmachi-
nebouw zijn eigentijdse abonnementen en 

“As-a-service”-modellen steeds nadruk-
kelijker aanwezig: Enerzijds om nog meer 
klanten toegang te geven tot de nieuwste 
technologie, omdat een gebruiksafhanke-
lijke betalingsstructuur nu eenmaal gemak-
kelijker te herfinancieren is dan een kostbare 
eenmalige investering. Anderzijds speelt hier 
de korte levenscyclus van producten en dus 
van de productie een rol, waardoor langeter-
mijnplanning en financieringsmodellen aan 
toenemende onzekerheid onderhevig zijn.

Leg dat eens uit?
Christian Thönes: In vakjargon: de klant scha-
kelt over van een CAPEX-model (investering) 
naar een OPEX-model (exploitatiekosten). De 
klant investeert niet langer in de machine zelf, 
maar betaalt slechts voor het gebruik van een 
dienst – in dit concrete voorbeeld, voor de 
dienst die in de vorm van een machine door 
de abonnementsaanbieder op de werkvloer 
van de klant wordt geleverd.

Er is dus geen sprake van eigendomsover-
dracht. In plaats daarvan draagt de aanbie-
der een groot deel van het investeringsrisico. 
In dit opzicht zullen wij enorm profiteren 
van de samenwerking en de ervaring met 
DMG MORI Finance in de orde van hoge 
driecijferige miljoenen euro. Dit bewijst eens 
te meer de voordelen van onze wereldwijde 
aanwezigheid, onze omvang en in het alge-
meen de immense kracht van onze Global 
One Company, waarmee wij voor onze klanten 
de weg naar de toekomst effenen.

Dat klinkt al erg concreet?
Christian Thönes: Dit is heel concreet – hoe-
wel pas voor het volgende informatieblad.  
Onze klanten zullen de komende weken 
en maanden nog even in spanning moeten 
afwachten …

«

Dankzij de intuïtief te bedienen Robo2Go maakt de 
CLX 450 TC een 100 % klantgerichte en geautomati-
seerde 6-zijdige totaalbewerking mogelijk.
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DUURZAAMHEID

100 % KLIMAATNEUTRALE MACHINEBOUW

NEUTRALE CO2 VOETAFDRUK VAN ALLE DMG MORI-MACHINES –  
VAN GRONDSTOF TOT UITLEVERING

2.   NEUTRALE COMPANY  
CARBON FOORPRINT 
Sinds mei 2020 is DMG MORI al  
klimaatneutraal in de eigen productieketen.

08   TECHNOLOGY EXCELLENCE

LEVERANCIERS + 

1.  NEUTRALE PRODUCT CARBON FOOTPRINT 
  
  
  Alle machines die vanaf januari 2021  

worden uitgeleverd, worden wereldwijd  
klimaatneutraal geproduceerd.  

100 % KLIMAATNEUTRAAL – NU
DMG MORI INTEGRALE VERANTWOORDELIJKHEID  
OP ZICH NEEMT
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DUURZAAMHEID

 
TOT 30 % ENERGIE- 
BESPARING*

1.  CELOS-APPS VOOR TRANSPARANTIE EN  
OPTIMALISATIE VAN HET ENERGIEVERBRUIK

 
2.  INTELLIGENT, OP BEHOEFTE GEORIËNTEERD 

REGELSYSTEEM
 +Frequentiegeregeld hydraulisch aggregaat
 +Op behoefte afgestemde sperlucht 
 +Koeleenheid met waterinjectie 

3. VERBRUIKSGEOPTIMALISEERDE COMPONENTEN
 +Lekarme spancilinder 
 +Led-werkruimteverlichting 
 +Energie-efficiënte schakelkastkoeling 

4. TERUGWINNING VAN ENERGIE TIJDENS REMMEN 

 * Vergeleken met zijn voorganger

100 % KLIMAATNEUTRALE MACHINEBOUW MACHINEGEBRUIK

KLANT

NEUTRALE CO2 VOETAFDRUK VAN ALLE DMG MORI-MACHINES –  
VAN GRONDSTOF TOT UITLEVERING

ENERGIE- EN  
EMISSIE-EFFICIËNTE 
MACHINE-EXPLOITATIE

1. Tot 30 % energiebesparing vergeleken  
met zijn voorganger

2. Geeft toegang tot vele overheidssubsidies –  
neem contact met ons op! 

TECHNOLOGY  
EXCELLENCE VOOR  
GROENE TECHNOLOGIEËN

1. Groene technologieën zoals windenergie en elektromobiliteit  
vormen bij klimaatverandering de belangrijkste tegenkrachten

2. DMG MORI is de innovatieaanjager in de productie van  
groene technologieën

VOLG ONZE WEG NAAR 
KLIMAATNEUTRALITEIT
Consequente duurzaamheid om het milieu te beschermen. Onze com-
pany carbon footprint – d. w. z. de DMG MORI productieketen – is reeds 
klimaatneutraal. We zetten nu een volgende stap: Als een van de eerste 
industriële bedrijven, produceren wij vanaf 2021 alle machines met 
een 100 % klimaatneutrale product carbon footprint – van grondstoffen 
tot uitlevering! Volg ons voorbeeld van de GREENMACHINE: Samen 
met onze partner “Fokus Zukunft GmbH” tonen wij u graag onze weg 
naar klimaatneutraliteit!

Wij denken in termen van consequente klimaatbescherming en richten 
ons ook op groen machinegebruik. De efficiënte werking van onze 
machines met een energiebesparing tot 30 % (GREENMODE) drukt de 
kosten en opent de toegang tot aantrekkelijke subsidies. Wij helpen u 
graag! Bovendien spelen de systeemoplossingen van DMG MORI een 
sleutelrol bij de productie van groene technologieën, zoals wind- en 
waterkracht en technologisch nieuwe aandrijflijnen (GREENTECH). 
Daartoe ontwikkelen onze Excellence Centers al vele jaren gespecia-
liseerde deskundigheid op dit gebied. Op dit toekomstgerichte gebied 
willen wij voor onze klanten een innoverende partner zijn.

Dr. Maurice Eschweiler 
Algemeen vertegenwoordiger 
DMG MORI AG
maurice.eschweiler@dmgmori.com
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WERELDPREMIÈRE – CLX 450 TC

WERELD- 
PREMIÈRE 
2021

CLX 450 TC 
UNIVERSEEL DRAAIEN  
OPNIEUW GEDEFINIEERD

DMG MORI herdefinieert universeel draaien 
opnieuw met de wereldpremière van de CLX 
450 TC. Al tientallen jaren bepalen univer-
sele draaibanken het flexibele gebruik van 
draaibanken in de metaalbewerking.

Waarom was het nodig om dat  
opnieuw te definiëren?
Junger: De eisen die onze klanten aan de markt 
stellen zijn de laatste tijd ingrijpend veran-
derd. Er is een doorzettende tendens naar 
kleinere productseries, met een gelijktijdige 
toename van de variantie. Daarbij worden de 
werkstukken steeds complexer en nauwkeu-
riger en worden de te bewerken materialen 
voortdurend veeleisender. Op dit punt wil ik  
beginnen om een bekend, maar steeds 
belangrijker kenmerk voorop te stellen:

De machinebasis van onze universele draai- 
bank, met dezelfde prestatie van de hoofd-
spil en tegenspil is het uitgangspunt voor  
6-zijdige totaalbewerking en is daarom ook 
superieur aan elke freesbank en de machine 
levert een volledig bewerkt onderdeel.

Wat onderscheidt de herdefinitie?
Junger: Om de bovengenoemde trend eco-
nomisch te bejegenen, is het van essentieel 
belang het aantal gereedschappen in de 
machine aanzienlijk te verhogen. Boven-
dien moeten de draaiende gereedschappen 
dezelfde prestaties leveren die een freesma-
chine kan leveren. Om dit te bereiken, hebben 
we voor een radicale aanpak gekozen met 
de CLX TC en afscheid genomen van de tra-
ditionele gereedschaprevolver en vervangen  
door een draai- / freesspil met automatische 
gereedschapwissel en een gereedschap- 
magazijn voor maximaal 60 gereedschappen. 

Een herdefinitie die gepaard gaat met  
een hogere investering?
Junger: Het doet me genoegen om u te  
kunnen vertellen dat wij erin geslaagd zijn 
deze herdefinitie door te voeren tegen de prijs 
van de traditionele topklasse revolverdraai-
banken. Wij konden profiteren van onze jaren-
lange ervaring in het ontwerpen en bouwen 
van universele draai- en freesbanken, maar  
ook van ons wereldwijde productienetwerk en  
onze uiterst productieve assemblage. Overi-
gens, dankzij de grote gereedschapvoorraad  
in de machine, staan alle mogelijkheden 
open voor een economische automatisering 
van de universele draaibank. Onze Robo2Go 
is hiervoor de ideale systeemoplossing.

De CLX 450 TC heeft dus alles in zich wat 
van een economische universele draai-
bank in het komende decennium wordt  
verwacht.

»

SNELLER MET B-AS 
100 % MINDER INSTELTIJD DANKZIJ B-AS FACTOR

10
GEREEDSCHAPPEN 

MINDER 
IN GEBRUIK

PRODUCTIE  
MET REVOLVER
Insteltijd: 150,7 min.
Aantal gereedschappen: 26

PRODUCTIE  
MET B-AS
Insteltijd: 0 min.
Aantal gereedschappen: 16

583,7 min. totale tijd 
= 433 min. bewerkingstijd 
+ 150,7 min. Instel- / wisseltijd

459 min. totale tijd
= 459 min. bewerkingstijd 
+ 0 min. Instel- / wisseltijd

TOT 
60 

GEREED-
SCHAPPEN

100 % 
MINDER 

INSTELTIJD

21 % 
SNELLERE 
PRODUCTIE

10   TECHNOLOGY EXCELLENCE



WERELDPREMIÈRE – CLX 450 TC

Met B-as factor en  
automatisch gereedschap- 
wissel, vermindert u verkort  
u insteltijden met 100 %.

Harry Junger 
Algemeen directeur  
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

KETTINGWIEL
Afmetingen: ø 118 × 15 mm
Materiaal: 16MnCr5

6-ZIJDIGE  
TOTAALBEWERKING 
DANKZIJ HOOFD- EN  
TEGENSPIL

38 % 
LAGERE 

GEREEDSCHAP- 
KOSTEN

10 ×10 ×10 ×

NOKKENAS
Afmetingen: ø 60 × 136 mm
Materiaal: 16MnCr5

FLENS
Afmeting: 120 × 190 mm
Materiaal: 16MnCr5

15 gereedschappen 
14,1 min.

13 gereedschappen 
21,4 min.

11 gereedschappen 
7,8 min.

11 gereedschappen 
14,8 min.

9 gereedschappen 
22,4 min.

7 gereedschappen 
8,7 min.

> 26 verschillende  
 gereedschappen

> 16 verschillende  
 gereedschappen
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WERELD- 
PREMIÈRE 
2021

CLX 450 TC
UNIVERSEEL DRAAIEN 
MET B-AS

WERELDPREMIÈRE – CLX 450 TC

30 
GEREEDSCHAP-

PLAATSEN 
STANDAARD

DE B-AS FACTOR

Eén gereedschap voor hoofd- en tegenspil // 6-zijdige totaalbewerking.

Meer informatie is beschikbaar  
op DMGMORI-FINANCE.COM 
of met uw  
DMG MORI contactpersoon

100 % DRAAIEN
 + Geïntegreerde spilaandrijvingen tot  
5.000 toeren en 345 Nm ook op  
de C-as (0,001°)

 + 6-zijdige totaalbewerking 
dankzij hoofd- en tegenspil

 + Werkstukken tot ø 400 × 1.100 mm  
op 7,1 m2

100 % FREZEN
 + Draai- / freesspil compactMASTER 
met 12.000 toeren en 90 Nm

100 % MEER GEREEDSCHAPPEN
 + Gereedschapmagazijn tot max. 60 plaatsen,  
30 plaatsen standaard

12   TECHNOLOGY EXCELLENCE



WERELDPREMIÈRE – CLX 450 TC

PERFECT TE AUTOMATISEREN 
ALS BASISVEREISTE VOOR MORGEN

B-as ± 120 graden traploos programmeerbaar.

WERKSTUK LOSSEN

 + Ergonomisch: Eenvoudige verwijdering van het werkstuk, 
zonder openen van de werkruimtedeur

 + Geheugenruimte voor multi-machinebediening

STANGENPAKKET

De combinatie van stangenlader en werkstukontlader 
voor geautomatiseerd bewerken van stafmateriaal.

Robo2Go – FLEXIBELE AUTOMATISERING

 + Bediening geïntegreerd in de machinesturing 
voor een dialooggestuurde & intuïtieve bediening

 + Geen kennis van robotprogrammering en  
aanpassing van het NC-programma noodzakelijk

 + Organiseer toezichtloze productiecycli of 
multi-machinebediening 

Aanvaringsvrij werken: Slechts één gereedschap in de werkruimte.

Automatische gereedschapwissel met 30 of optioneel 60 gereedschappen. Multidirectionele meting van het werkstuk.
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WERELDPREMIÈRE – M1

Wij garanderen kwaliteit in de instapklasse!  
Voor de M1 gebruiken wij beproefde  
componenten, bijvoorbeeld de inline-spil,  
die al meer dan 3.000 keer succesvol  
is toegepast, of machineonderdelen van  
gietijzer met een gewicht van 3.700 kg.
Zbigniew Nadstawski  
Algemeen directeur,
FAMOT Pleszew 

WERELD- 
PREMIÈRE 
2021

550 × 550 × 510 mm
OPSTEL- 

OPPERVLAK OP  

< 6 m2

DE NIEUWE  
TOPKLASSE
VOOR ELKE WERKVLOER

BIJZONDERE EIGENSCHAPPEN VAN DE M1

 + DMG MORI-kwaliteit in het 3-assige 
instapsegment 

 + Monolithisch machinebed voor hoge  
statische en dynamische stijfheid en  
perfecte dempingeigenschappen

 + Hoge bewerkingsprestaties 
en oppervlaktekwaliteit dankzij 
hoge stijfheid

 + Stijve tafel van 850 × 650 mm  
en 600 kg belastbaar

 + DMG MORI inline-spil – meer dan  
3.000 eenheden wereldwijd geïnstalleerd!

 + Hoogwaardige besturing SIEMENS 828D
 + Digitalisering met de IoTconnector standaard!
 + NETservice en 3D-gegevensmodel standaard!

Voor meer informatie over 
M1, ga naar:
m1.dmgmori.com

M1
 

vanaf € 49.900,–
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DESIGNED FOR 
YOUR PROFIT

WERELDPREMIÈRE – M1

DMG MORI heeft met de jaarwisseling 
2020 / 2021 het 3-assig frezen in het instap-
segment geherdefinieerd. Op de interne 
tentoonstelling met Digital Event in Pfron-
ten viert de nieuwe “topklasse” de offici-
ele wereldpremière. De naam: “M1”. De 
slogan: “Ontworpen voor uw winst”! Zbig-
niew Nadstawski, directeur van Famot 
Pleszew Sp zoo, waar de M1 werd ontwik-
keld, en Markus Piber, Divisiedirecteur Ver-
koop, Service & Technology Excellence bij  
DMG MORI AG, leggen uit hoe de vork in  
de steel zit.

Wat was de aanleiding tot de ontwikkeling  
van de M1?
Markus Piber: Er zijn productiemiddelen die 
in elke werkplaats ter wereld thuishoren.  

3 PERFECT OP ELKAAR AFGESTEMDE PAKKETTEN –  
AFZONDERLIJK UITBREIDBAAR
SPECIFICATIE COMPLETE

 + SIEMENS 828D besturing
 + Inline-spil 10.000 toeren
 + Gereedschaphouder SK 40
 + Automatische gereedschap-

wisselaar (24 plaatsen)
 + Spanenopvang
 + IoTconnector & NETservice
 + 3D-gegevensmodel

SPECIFICATIE PLUS

In aanvulling op COMPLETE:
 + Spanentransporteur
 + Renishaw meetsensor
 + Koelvloeistof spuitpistool
 + JobShop-pakket

SPECIFICATIE PRO

In aanvulling op PLUS:
 + Inline-spil 12.000 toeren
 + IKZ 20 bar
 + Bedspoeling via M-code
 + Cabinedak
 + Mechanische voorbereiding  

voor olienevelafscheider

Hiertoe behoren met name de kleinere 
3-assige CNC universele freesbanken, die 
als alleskunners zo veelzijdig mogelijk moe-
ten zijn voor dagelijks gebruik, maar niet veel 
mogen kosten. Precies op die productgroep 
richten wij ons met de M1, om klanten met 
een klein budget een onderscheidende meer-
waarde te bieden.

Welke rol speelt de FAMOT-fabriek in het 
Poolse Pleszew hierin?
Zbigniew Nadstawski: Onze fabriek is recen-
telijk volledig gemoderniseerd en staat 
garant voor een efficiënte en kwalitatief 
hoogstaande productie. De “M1” beves-
tigt dus onze lokale competentie en ook 
de uitbreiding van FAMOT tot de eerste  
DMG MORI Digital Factory. Dankzij deze 

MAX.
 4 WEKEN 

LEVERTIJD 
AF FABRIEK

In de Digital Factory van FAMOT is de stabiele en flexibele ruggengraat van de serieproductie van de M1  
en vormt de innovatieve basis voor korte levertijden en aantrekkelijke prijzen vanaf 49.900 euro.

Wij hebben de M1 ontworpen 
voor elke werkvloer en elke 
klant! Daartoe werd de M1 van 
de grond af ontwikkeld om 
nieuwe klantsegmenten een 
volwaardige DMG MORI- 
machine aan te bieden tegen 
een niet te kloppen prijs.
Markus Piber  
Divisiedirecteur Verkoop, 
Service & Technology Excellence
DMG MORI AG

»

vanaf € 49.900,– vanaf € 54.900,– vanaf € 59.900,–
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DESIGNED FOR 
YOUR PROFIT

WERELDPREMIÈRE – M1

toekomstgerichte investering van ongeveer 
100 miljoen euro konden wij de M1 produce-
ren in deze hoge mate van kwaliteit en met 
hoogtechnologische componenten en voor 
een prijs vanaf 49.900 euro.

DMG MORI adverteert met “Topprestatie”  
en “Topspecificaties”. Kunt u specifieke 
voorbeelden noemen?
Markus Piber: Wat mij vooral fascineert is 
hoeveel hightech en werkruimte is onderge-
bracht op een oppervlak van < 6 m2. De bewer-
kingsruimte zelf meet een indrukwekkende 
550 × 550 × 510 mm, waarbij de grote tafel van 
850 × 650 mm ook plaats biedt aan buitenspo-
rig grote werkstukken met een gewicht tot 
600 kg – met een stabiliserend totaalgewicht 
van de M1 van meer dan 3 ton.

En wat is de daaruit voortvloeiende 
meerwaarde?
Zbigniew Nadstawski: In de afgelopen maan-
den hebben wij talloze proefcycli gedraaid op 
meer dan 100 testmachines onder de meest 
uiteenlopende omstandigheden, waarvan 
sommige zelfs onze hoge verwachtingen 
hebben overtroffen.

Op de eerste plaats zijn er de hoge statische 
en dynamische stijfheid, het perfecte dem-
pinggedrag en de hoge thermische stabili-
teit. Daarmee is de basis gelegd voor over-
tuigende freesprestaties, ook onder moeilijke 
freescondities, voor een onvergelijkbaar 
hogere precisie bij uitstekende oppervlak-
tekwaliteiten en voor een duurzaam langere 
gereedschapstandtijd dan in deze klasse 
gebruikelijk is.

De door DMG MORI zelf ontwikkelde inli-
ne-spil is een kernargument van de M1 
gebleken, daarvan zijn er al meer dan 3.000 
in gebruik zijn op andere freesbanken bij 
klanten. Het 24-voudige gereedschapmaga-
zijn met zijn snelle dubbele grijper voor korte 
spaan-tot-spaan-tijden is ook ongebruikelijk 
in deze klasse.
 «

De geautomatiseerde bewerking van grote onderdelen is een van de sleutels tot de korte leveringstermijn  
van 4 weken. Drie DMX 210 U zijn geautomatiseerd met een LPP met 22 pallets. De besturing gaat via de DMG MORI 
hoofdcomputer LPS.

Automatisering en digitalisering zijn de kernelementen van de Digital Factory bij FAMOT. Grote machineonderde-
len worden bewerkt op twee DMU‘s 1.000 Special Edition. Het transport gebeurt met hypermoderne AGV‘s.

In 2018 tot 2020 is meer dan 100 miljoen euro geïnvesteerd in de productie bij FAMOT.
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WERELDPREMIÈRE – M1

M1-CONFIGURATOR 
IN DRIE MUISKLIKKEN NAAR UW M1
U wilt uw machine zelf configureren? De gloednieuwe DMG MORI  
machineconfigurator is het perfecte uitgangspunt! Eenvoudig, intuïtief en 
overzichtelijk, u kunt de M1 aan uw individuele wensen aanpassen.  
Altijd en overal! Begin nu!

Selectie van het M1-model

Machine-optie definiëren

Volledig 3D-overzicht beschikbaar.

Wij kozen de M1 omdat in alle  
voorliggende aanbiedingen er geen andere 
machine was met deze kwaliteit en  
prestaties tegen zo‘n aantrekkelijke prijs! 

Dimitris Orfanidis 
General Manager
TECHNOMETAL-Orfanidis EE (lp)

De oppervlaktekwaliteit en precisie van onze  
bewerkte werkstukken hebben al onze  
verwachtingen overtroffen. De snelle werk-
stuk- en gereedschapmeting maakt het 
mogelijk om de gereedschappen en werk-
stukuitlijning betrouwbaar te gebruiken.

Søren Nymark 
Algemeen directeur
Nymark & Fogh Teknik ApS

We hebben onze M1 online geconfigureerd. Dit ging 
dankzij de intuïtieve gebruikersinterface moeiteloos 
binnen een paar minuten. Twee dagen later hebben 
we het contract getekend en na vier weken was  
de machine al geïnstalleerd – het kan niet beter. 
Matthias Pfeifer 
Procuratiehouder
INERTEC Löttechnik GmbH

IN 3  
MUISKLIKKEN  

UW  
MACHINESPECI-

FICATIES

U kunt de configurator op  
een Pc of tablet openen op:
configure.dmgmori.com
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WERELD- 
PREMIÈRE 
2021

CONSTANTE  
FREESPRESTATIES  

OVER 3.000 mm WERKBEREIK.

WERELDPREMIÈRE – DMF 300||8

DMF bewegende kolommachines zijn tra-
ditioneel de eerste keuze voor flexibele 
bewerking van lange en korte werkstukken. 
Spuitgieten & matrijzen en structurele com-
ponenten voor de halfgeleiderindustrie en 
andere bedrijfstakken zijn typische toepas-
singen. Nadat DMG MORI zijn serie bewe-
gende kolommachines een nieuw tijdperk 
in had gekatapulteerd met de DMF 200 | 8, 
volgt nu de grotere DMF 300 | 8, gebaseerd 
op hetzelfde innovatieve machineconcept.  
Fabian Suckert, bedrijfsleider van  
DECKEL MAHO in Seebach, legt in een 
interview uit waarin deze wereldpremière 
zich onderscheidt. 

Meneer Suckert, DMF-bewegende kolom-
machines hebben een lange traditie bij  
DECKEL MAHO. Hoe kunt u deze succes-
volle modelreeks nog succesvoller maken?
Bij de ontwikkeling analyseren wij voortdu- 
rend het potentieel van nieuwe technologi-
sche mogelijkheden en bespreken deze met 
onze verkoop- en serviceafdelingen en met 
klanten – want die zijn onze belangrijkste 
ervaringsbronnen. Het is dan ook deze bena-
dering die heeft geresulteerd in het innova-
tieve machineconcept van de DMF 300 | 8. We 
hebben de bewerkingsruimte met nog eens 
60 procent kunnen vergroten in vergelijking 
met het vorige model. Ook de innovatieve 

gereedschapwissel van het nieuwe machi-
neconcept draagt hiertoe bij. Dit gebeurt 
achter de werktafel – snel, aanvaringsvrij 
en betrouwbaar. Enerzijds kan hierdoor 
het volledige opspanvlak worden gebruikt. 

FD-TECHNOLOGIE:  
FLEXIBILITEIT  

VERHOGEN, KOSTEN 
BESPAREN
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DMF 300 | 8

NOG MEER 
FLEXIBILITEIT 
 
HIGHLIGHTS

 + Constante freesprestaties dankzij  
gelijkblijvende overstekken

 + Beste oppervlaktekwaliteit en uiterste 
nauwkeurigheid dankzij directe  
aandrijvingen in de Y- en Z-as en een 
geïntegreerd koelconcept

 + Maximale flexibiliteit tijdens de  
bewerking dankzij B-as freeskop  
met ± 120° zwenkbereik

 + Grote bewerkingsruimte met een werk-
bereik van X = 3.000 / Y = 800 / Z = 850 mm

 + Maximalisatie van de productiviteit 
dankzij instellen tijdens de bewerking  
met optionele scheidingswand bij 
pendelbewerking

 + Frees-draaitechniek voor minder 
bewerkingsstappen op extra machines

WERELDPREMIÈRE – DMF 300||8

Anderzijds kan de machine worden uitge-
rust met 400 mm lange gereedschappen –  
een uniek kenmerk in deze machineklasse.

Welke eisen stellen klanten, als belang-
rijkste ervaringsbronnen, aan een machine 
zoals de DMF 300 | 8?
Tegenwoordig is flexibiliteit een belangrijk 
aspect van een machine. Dit garandeert de 
DMF 300 | 8 met zijn enorme werkbereik van 
3.000 mm. De tafel kan naar keuze worden 
uitgerust met één of twee geïntegreerde 
draaitafels. Een optionele scheidingswand 
creëert twee aparte bewerkingsruimten 
die gebruikers onafhankelijk van elkaar en 
gedurende de bewerking kunnen ombouwen. 
De FD-draaitafel die wij hebben toegevoegd 
aan het modulaire systeem van de DMF-serie 
voor technologisch veeleisende en efficiënte 
frees- en draaibewerkingen, zorgt voor nog 
meer flexibiliteit. Hierdoor kunnen onze 
klanten bijv. uiterst precieze lagerzittingen 
of passingen produceren die anders op een 
andere machine zouden moeten worden 
bewerkt. Hier vindt u ook de optionele A-as, 
die perfect is voor onder meer het bewerken 
van grote assen.

Met al deze flexibiliteit staan  
tegenwoordig meer dan ooit kwaliteit en 
productiviteit centraal …
Absoluut. Hier scoort de DMF 300 | 8 opnieuw 
met zijn machineconcept. De constant uit-
kragende Y-as zorgt voor een gelijkblijvende 
stijfheid van de machine over het hele werk-
bereik. Dit betekent dat het maximale spil-
vermogen kan worden gebruikt, ongeacht de 
spilpositie in de bewerkingsruimte, zonder 
dat de machine in cadans raakt. Samen met 
het uitgebreide koelsysteem in de stan-
daarduitvoering en de direct aangedreven 
kogelomloopspillen in de Y- en Z-as, biedt 
de DMF 300 | 8 de hoogste langetermijn-
nauwkeurigheid die ooit door een bewegende 
kolommachine is gerealiseerd. IJlgang tot  
80 m/min met de optionele lineaire aandrij-
ving in de X-as garanderen altijd een dynami-
sche en zeer productieve verspaning.

DMG MORI volgt een consequente  
digitaliseringsstrategie. Wat betekent dat 
voor de DMF 300 | 8?
Net als alle DMG MORI machines kan ook 
de DMF 300 | 8 via CELOS en IoTconnector 
gemakkelijk worden geïntegreerd in digi-
tale infrastructuren. Bovendien kunnen onze 
klanten hun productiviteit verhogen dankzij 
de exclusieve DMG MORI technologiecycli 
die speciaal voor de DMF zijn ontwikkeld. 
Met behulp van de nieuwe technologie-
cyclus angularTOOL kunnen bijvoorbeeld 
vrij zwenkende haakse koppen moeiteloos 
worden geprogrammeerd. De DMF 300 | 8 
zorgt ook op lange termijn voor een con-
currerende en toekomstgerichte productie 
dankzij de interface voor geautomatiseerde 
productieprocessen.

«

Zeer hoge thermische langetermijnstabiliteit  
dankzij uitgebreid koelconcept.

3 LINEAIRE- 
GELEIDERS IN  

DE X-AS

GEEN ONPRODUC-
TIEVE TIJD DANKZIJ 

INSTELLEN  
TIJDENS DE  

BEWERKING MET

De integratie van frees-draai-technologie  
maximaliseert de flexibiliteit van de DMF. 
Technologiecycli zoals slijpen of  
gearSKIVING bieden nieuwe systeemop-
lossingen voor uw problemen.
Fabian Suckert 
Algemeen directeur 
DECKEL MAHO in Seebach
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ORIGINELE VERVANGINGSONDERDELEN 
MET EERLIJKE PRIJSGARANTIE
EEN EENVOUDIG CONCEPT VOOR SUCCES 
WAARVAN ELKE KLANT PROFITEERT

Met de eerlijke prijsgarantie biedt DMG MORI Spare Parts deperfecte 
combinatie van originele vervangingsonderdelen, snellelevering en 
gegarandeerd eerlijke prijzen. Dit is een uniek aanbod in de bedrijfs-
tak met een duidelijk omschreven doel: wij zijn de eerste keuze 
voor onze klanten als het gaat om vervangingsonderdelen voorhun 
DMG MORI-machine. Nergens zijn deze sneller of aanzienlijkgoedkoper 
verkrijgbaar dan bij DMG MORI, en als dat zo is, dan geldt de eerlijke 
prijsgarantie zoals Dr. Hoffart meldt. 

Leveringsomvang  
en leveringshoeveelheid  
zijn identiek

Identieke garantie

Geen transportkosten

Zelfde  
beschikbaarheid

Het alternatieve onderdeel  
is 100 % identiek

DMG MORI EERLIJKE PRIJSGARANTIE

DIT IS DE DEAL

Als onze klant kan bewijzen dat een 
van onze vervangende onderdelen 
minstens 20 % goedkoper is bij een 
concurrent, wordt het verschil met 
onze prijs vergoed en wordt de prijs 
van de concurrent gegarandeerd voor 
toekomstige transacties. Daarnaast 
moet aan de volgende randvoorwaar-
den zijn voldaan:

Eerlijke prijzen voor  
topservice maken ons de  
eerste keuze voor onze  
klanten, als het om  
vervangingsonderdelen gaat  
voor DMG MORI Machines. 
 

Dr. Christian Hoffart
Directeur 
DMG MORI Spare Parts GmbH
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Snelheid 
Het is belangrijk voor ons om  
alle vervangingsonderdelen 
vanuit één bron, zo snel mogelijk 
en tegen een reële prijs te 
ontvangen.

Markus Münch 
Münch Präzisionsdrehteile GmbH & Co. KG

DMG MORI EERLIJKE PRIJSGARANTIE

DMG MORI SPARE PARTS

MET DMG MORI  
SPEELT U OP ZEKER 

 + Optimale beschikbaarheid > 95 %
 + > 310.000 verschillende artikelen
 + Ook voor oudere machines –  
vervangingsonderdelen vanaf  
bouwjaar 1970

 + Tijdsvoordeel 24/7 express
 + Koeriersdienst op verzoek
 + Nieuwe en ruilonderdelen verkrijgbaar
 + Wij verrekenen uw gebruikte 
vervangingsonderdeel

 + Onze aanbeveling = Ons risico  
Bestellingen op ons advies worden 
teruggenomen

Stuur dan gewoon een e-mail  
naar bestpreis@dmgmori.com 
of bel onze helpdesk: 
+49 (0) 81 71 817 - 44 40

OPTIMALE 
BESCHIKBAARHEID 

> 95 %

LEVERING IN 

24 u

GELD 
TERUG!

Laagste prijs helpdesk 
Onlangs hadden we een geval 
dat aan de criteria voldeed en 
dienden daarover een klacht 
in via de helpdesk. Een vlotte 
procedure en een ongecompli-
ceerde terugbetaling hebben ons 
overtuigd en vertrouwen gewekt.

Gil Comas 
BITRON INDUSTRY ESPANA S. A.

Vertrouwen 
Alle vervangende onderde-
len zijn tot nu toe altijd direct 
leverbaar geweest – een groot 
goed in combinatie met de 
beste prijsgarantie;  
dat wekt vertrouwen.

Mr. Orfanidis 
Technometal-Orfanidis E.E

WERELD- 
WIJDE 

MAGAZIJN- 
VOORRAAD 

€ 300  
MLN. 

Aan alle  
voorwaarden voldaan?
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KLANTERVARINGEN – MASCHINENFABRIK REINHAUSEN GMBH

Na meer dan 150 jaar heeft Maschinenfa-
brik Reinhausen GmbH (MR) zich bewezen 
als een belangrijke speler op het gebied van 
vermogens-transformatoren in de energie-
techniek – met wereldwijd 3.600 werkne-
mers in 45 dochter-ondernemingen en vier 
gelieerde ondernemingen, met productielo-
caties in Duitsland, Italië, de VS, India en 
China. De hoofdvestiging in Regensburg is 
nog steeds het centrum van de productie. 26 
gereedschapmachines van DMG MORI zijn 
daar geïnstalleerd, waaronder elf gedeel-
telijk geautomatiseerde GMX-modellen. 
Maschinenfabrik Reinhausen geeft deze 
tot 15 jaar oude productiedraaibanken nu 
een tweede leven via de fabrieksrevisie bij 

DMG MORI Used Machines.
Als expert in regelsystemen voor vermogens-
transformatoren produceert Maschinenfa-
brik Reinhausen meer dan 5.000 verschil-
lende onderdelen, waarvan een groot deel 
voor lastschakelaars voor de bewakings-, 
besturings- en regeltechniek. De integratie 
van een nieuwe machine in ons productie-
proces is voor deze onderdelenseries is bij-
zonder ingrijpend, vertelt productiemanager 
Thomas Kienberger: “In veel gevallen kan een 
nieuw model de moeite waard zijn vanwege 
de actuele technologie, maar daarvoor moet 

het rationalisatiepotentieel wel hoog genoeg 
zijn.” Thomas Kienberger geeft daarmee al 
het eerste argument voor de fabrieksrevisie 
van oudere machines: “De GMX blijft volledig 
aan onze eisen voldoen.”

Fabrieksrevisie – restauratie tot  
in het kleinste detail
De experts van DMG MORI Used Machines 
kennen elk DMG MORI-model inclusief auto-
matisering tot in de details. Alle machines 
tot op het laatste boutje gedemonteerd en 
opnieuw opgebouwd. De ervaren technici 
vervangen alle kabels en hydrauliekslangen, 
vervangen slijtdelen – een volledige restau-
ratie van de machine naar de oorspronke-
lijke staat. “Inclusief een geometriemeting 
en het inlopen van een referentie-onderdeel,” 
legt Hans-Jürgen Heizmann uit, de verant-
woordelijke voorman in de productie. In dit 
specifieke geval een 10-delig maltezerkruis-
mechanisme “Hetzelfde onderdeel waarmee 
de machine oorspronkelijk werd geleverd.”  
Op de volledige revisie wordt bovendien een 
garantie van zes maanden gegeven.

Meer dan 100 % productiviteit na de revisie
De revisie van de eerste GMX 400 in mei 2020 
heeft Hans-Jürgen Heizmann in zijn mening 
bevestigd: „De machine is in feite weer als 
nieuw. We konden de productie naadloos 
weer oppakken met zelfs meer rentabiliteit –  
plug & play, als het ware. De vele actieve 
programma‘s blijven behouden.“ De klemin-
richtingen, grijpersystemen en postprocessor 
zijn eveneens ongewijzigd. “Dit betekent dat 
we onze medewerkers niet hoeven te trainen 
op nieuwe apparatuur en dat ook de onder-
houdsafdeling bekend is met het machine-
type,” voegt Hans-Jürgen Heizmann eraan 
toe: “We zijn van plan om nog minstens 

TERUG NAAR  
DE TOEKOMST 
PRESTATIES VAN NIEUW  
VOOR DE HELFT VAN DE PRIJS

+ BETERE PRESTATIES 
+ GEEN TRAINING 

+ GEEN ACCESSOIRES
+ GELIJKBLIJVENDE 

PROCESSEN

VOOR NA
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KLANTERVARINGEN – MASCHINENFABRIK REINHAUSEN GMBH

MACHINEFABRIEK  
REINHAUSEN FEITEN

 + Begonnen in Regensburg in 1868
 + 3.600 werknemers wereldwijd
 + Ontwikkeling en productie  
van lastschakelaars voor  
energietransformatoren 

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Falkensteinstr. 8
93059 Regensburg, Duitsland 
www.reinhausen.com 

Onze 15 jaar oude GMX is in  
feite weer een nieuwe machine –  
voor de helft van de prijs.
Thomas Kienberger 
Productiemanager, Maschinenfabrik Reinhausen GmbH

tien jaar in 3-ploegendienstte draaien.” 
DMG MORI garandeert de beschikbaarheid 
van vervangingsonderdelen, software en ser-
vice gedurende deze periode.

DMG MORI Used Machines – als partner 
een echt succesverhaal 
Naar aanleiding van de positieve ervaring 
heeft Maschinenfabrik Reinhausen al een 
tweede GMX laten reviseren en voor 2021 
staan er nog drie gepland. Hans-Jürgen Heiz-
mann noemt de goede samenwerking met 
DMG MORI: “Het proces is altijd zeer profes-
sioneel en de tijdsplanning wordt betrouw-
baar nagekomen.” Open communicatie wekt 
vertrouwen. Uiteindelijk gaat het ook om eco-
nomische factoren: “Fabrieksrevisies bedra-
gen ongeveer 50 procent van de waarde van 
een vergelijkbare nieuwe investering.”

«

REVISIE 
 
HIGHLIGHTS

 + 6 maanden garantie  
op het hele dienstenpakket

 + Aantrekkelijke prijzen  
met exclusieve knowhow  
van de fabrikant

 + Korte doorlooptijd  
voor revisie

 + Ten minste 10 jaar  
beschikbaarheid van  
vervangingsonderdelen  
en service

NA REVISIE VAN EEN  
GMX 400 BIJ MASCHINENFABRIK  
RHEINHAUSEN – FEITEN

 + 1.150 werkuren
 + 3 maanden doorlooptijd
 + Ca. 9.100 vervangingsdelen

Wij zorgen voor uw machine, 
van de laatste verspaning 
voor de ontmanteling tot 
de eerste verspaning na de 
revisie en het opnieuw in 
bedrijf stellen.
Lothar Sommer 
Algemeen directeur  
DMG MORI Used Machines GmbH 
lothar.sommer@dmgmori.com
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my DMG MORI & WERKBLiQ

INTEGRALE SYSTEEMOPLOSSING  
VOOR DE DIGITALE WERKVLOER

DMG MORI-MACHINES

Upgrade

Meer dan 20.000 klanten wereldwijd vertrouwen op 
de my DMG MORI klantenportaal als toegang tot de 
servicewereld. Direct en snel online serviceaanvra-
gen indienen en dankzij live status, track & trace en 
toegang tot alle documentatie altijd op de hoogte 
zijn – dit en meer maken my DMG MORI een abso-
lute must voor elke DMG MORI-klant. 

my DMG MORI  
& WERKBLiQ 
DE DIGITALE 
“MUST-HAVE” VOOR 
ALLE KLANTEN

Met my DMG MORI, kunnen we de actuele  
orderstatus opvragen en toegang krijgen tot alle 
documentatie. Dit maakt samenwerking met  
DMG MORI snel en gemakkelijk. 
M / s Aerostructure Manufacturing India Pvt 

Dankzij vooringevulde online serviceaanvragen  
en de mogelijkheid om bestanden bij te voegen,  
is er geen wachtrij aan de telefoon en kunt u het  
probleem sneller duidelijk maken.
Alex Kammerer, Voss Manufacturing, Inc.

VANAF 2021 IN my DMG MORI

 + End-to-end communicatie 
Communiceer met de service-experts  
van DMG MORI van aanvraag tot oplossing 
rechtstreeks via my DMG MORI

 + Vraag offertes aan en accepteer  
ze met één muisklik 
Dit maakt e-mails overbodig

 + Nog meer transparantie 
Meer statusdetails over  
uw service-opdracht

 + Volg de productiestappen van uw  
nieuwe machine 
Volg continu de bouw van uw machine

 + Self-Service Apparaatbeheer 
Eenvoudig zelf updates en connectiviteit  
van uw machine beheren 

NIEUW  
2021

STATUS QUO: 
> 20.000 

KLANTEN 
> 100.000 

MACHINES

Dankzij de geweldige app, heb ik my  
DMG MORI altijd bij me wat het leven 
voor mij echt gemakkelijker maakt bij 
storingen aan de machine.
Sascha Tietz, K & H Zerspanung GmbH
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my DMG MORI & WERKBLiQ

Documentatie
centraal BEHEREN

Service nauwkeurig  
AANSTUREN

Door analyses
doorlopend LEREN

Onderhoud duurzaam  
IMPLEMENTEREN

PRODUCTEN VAN DERDEN

GEAVANCEERDE 
PRODUCTIE FEITEN

 + Begonnen in Sheffield in 2008
 + 50-koppig team met een hoog 
niveau van productiekennis

 + Geavanceerde productiesyste-
men voor lucht- en ruimtevaart 
en energietechniek 

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd.
Poplar Way, Catcliffe
Rotherham S60 5TR, VK 
www.amlsheffield.co.uk 

UW VOORDELEN

 + Automatische overname van  
uw DMG MORI-machines

 + Complete integratie van producten  
en objecten van derden

 + Alle my DMG MORI-functies beschikbaar
 + Beheer van alle interne en externe service
 + Documentatie van alle onderhoudsrelevante  

activiteiten – altijd toegankelijk

Dankzij WERKBLiQ hebben wij nu een duidelijk 
overzicht van de onderhoudsstatus en  
documentatie van al onze DMG MORI-machines 
en andere apparatuur. En volledig papierloos.

my DMG MORI  
KLANTENPORTAAL

 + Beschikbaar in 16 talen

 + In 37 landen op 4 continenten

 + Nu gratis aanmelden  
mydmgmori.com

We kunnen zelfs de airconditioning  
en de roldeur integreren. 
Kortom: Het hele bedrijf.
Mark Hands, Operations Manager bij AML

Upgrade nu naar  
WERKBLiQ:  
www.werkbliq.de/upgrade

Met my DMG MORI openen wij de deur naar de digitale 
servicewereld en met WERKBLiQ vullen wij dit aan voor 
onze klanten met een fabrikantonafhankelijke universele 
systeemoplossing voor alle merken van derden.
Dr. Tim Busse, Bedrijfsleider WERKBLiQ GmbH
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Een wereld zonder internet is inmiddels 
ondenkbaar. We zijn overal bereikbaar, 
kunnen gemakkelijk communiceren met 
onze familie en vrienden, en krijgen het 
laatste nieuws of de nieuwste films met 
slechts een paar muisklikken. Maar zon-
der internetverbinding kunnen wij geen 
gebruik maken van deze veelzijdige digi-
tale webtechnologieën. 

Precies hetzelfde geldt voor uw machine-
park. Wilt u gebruikmaken van de moge-
lijkheden voor automatische verzameling 

 DIGITAAL PRODUCTIEPAKKET  
DE EERSTE STAP NAAR  
DIGITALE PRODUCTIE 

2

3

van machinegegevens (MDE) en gewaar-
schuwd worden bij ongeplande uitval? Of 
snel contact opnemen met een onder-
houdsmonteur via NETservice om machi-
neproblemen op te lossen? Dan hebben 
uw machines verbinding nodig: DMG MORI 
Connectivity

Het Digital Manufacturing Package van 
DMG MORI is de eerste stap op weg 
naar digitale productie. In dit lucratieve 
pakket kunt u uw machines upgraden 
met Secure Connectivity, waardoor uw 

4

machines toekomstbestendig worden. Met 
DMG MORI Messenger kunt u uw machine-
gebruik automatisch registreren en eva-
lueren op basis van de machinegegevens 
en wordt u automatisch geïnformeerd bij 
ongeplande machine-uitval zodat u snel-
ler kunt reageren. En als een probleem 
niet snel kan worden opgelost op, kunt u 
met enkele muisklikken via NETservice  
contact opnemen met een servicemonteur 
om samen het probleem snel op te los-
sen en uw machine weer aan de praat te 
krijgen.

«

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

1

BEST OF INDUSTRY 
AWARD 2020 -  
Categorie Industrie 4.0

OVERHEIDSSUBSIDIE 

Overheidssubsidie is mogelijk  
bij digitaliseringsprojecten.  
Plan nu een adviesafspraak via  
e-mail damir.hrnjadovic@dmgmori.com

SECURE CONNECTIVITY

MESSENGER  CELOS-UPDATE

NETservice +  
my DMG MORI

1
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CELOS – DIGITAL FACTORY

1  SECURE CONNECTIVITY
BASIS VOOR EEN VEILIG GEBRUIK VAN TOEKOMSTIGE TECHNOLOGIEËN

Connectiviteit is de hoeksteen voor de digitale fabricage van de toekomst. De IoTconnector heeft toegang tot de sensorgegevens van uw 
machine op en maakt deze toegankelijk via een beveiligde OPC UA-interface. Via de IoTconnector zijn 17 machinesignalen beschikbaar 
die u kunt gebruiken voor automatische machinegegevensregistratie (Maschinendatenerfassung, MDE) in combinatie met bijvoorbeeld 
Messenger, TULIP of software van derden. Allemaal met het hoogste niveau van gegevensbeveiliging dankzij de nauwkeurige afstemming 
tussen hardware en software van de fabrikant.

 
2  MESSENGER

HOGERE MACHINEBEZETTING DOOR GEDETAILLEERDE MACHINEBEWAKING

DMG MORI Messenger gebruikt de gegevens die via de IoTconnector toegankelijk zijn en genereert automatisch gedetailleerde analyses 
van uw machinebezetting en ongeplande machinestilstand. Dit vergroot uw inzicht in de productie en hebt u op elk moment toegang tot 
de statusgeschiedenis, de ploegenagenda en het machinelogboek. Bovendien krijgt u automatisch melding van ongeplande stilstandtijden, 
zodat u sneller kunt reageren en uw machinebezetting kunt verhogen.

 
3  NETservice + my DMG MORI

SNELLERE PROBLEEMOPLOSSING DANKZIJ EFFICIËNTERE SERVICE

NETservice stelt u in staat bedrijfsuren te maximaliseren door ongeplande stilstand en problemen sneller op te lossen. Schakel snel en 
eenvoudig een servicemonteur in die met behulp van de toegankelijke machinegegevens via IoTconnector sneller problemen kan opsporen 
en deze samen met u kan oplossen. Op deze manier helpt NETservice u om de stilstandtijd van uw machines aanzienlijk te verminderen. 
Daarnaast heeft u toegang tot het klantenportaal my DMG MORI, dat wereldwijd al door meer dan 20.000 klanten wordt gebruikt met meer 
dan 100.000 geregistreerde machines.

 
4  CELOS UPDATE – MEER DAN 500 VERBETERINGEN SINDS 2013

VERHOOGDE PRODUCTIVITEIT DANKZIJ DIGITALE WERKSTROOM-APPS

De nieuwste CELOS-versie biedt nog meer mogelijkheden om uw productie papierloos te maken. Met de nieuwe JOB MANAGER kunt u 
nu taakgegevens rechtstreeks uit ERP-systemen importeren en voor uw werknemers alle belangrijke taakgegevens rechtstreeks naar 
de machine sturen. Met de APPLICATION CONNECTOR kunnen eigen programma‘s, zoals ERP, NC- of productiegegevensbeheer, door 
de machinebediener rechtstreeks op de machine worden geopend. En met de geïntegreerde TULIP PLAYER kunnen eigen TULIP-apps 
voor kwaliteits-, productie- en fouttracering eenvoudig rechtstreeks op CELOS worden geopend.

Pakketaanbieding
 € 999,–

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

DIGITAL MANUFACTURNIG PACKAGE

De connectiviteit van onze machines is de basis 
voor alle belangrijke toekomstige technologieën. 
Dankzij de combinatie van SECURE CONNECTIVITY 
met MESSENGER konden wij onze machinebezet-
ting in slechts enkele maanden met 10 % verhogen.
Matthias Platte
Hoofd Onderzoek & Ontwikkeling  
Berghoff GmbH & CO KG
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DMG MORI DIGITALISERING

In het dagelijks leven maken wij dankbaar 
gebruik van de mogelijkheden die digitali-
sering biedt om het ons gemakkelijker te 
maken. We laten ons bijv. efficiënt van A naar 
B leiden door Google Maps. In de productie 
doen bedrijven het nog vaak zonder digitale 
opties en gebruiken bijvoorbeeld Excel of 
papier voor de productieplanning. Terwijl 
ongeveer 90 % van de fabrieken wijzigingen 
aanbrengen in de eerste productiecyclus. 

Waarom dan niet een soort navigatie gebrui-
ken om orders efficiënt door de productie 
te loodsen?

Excel en papier simpelweg vervangen
Dat is precies wat de cloud-gebaseerde 
producten van PRODUCTION PLANNING & 
CONTROL doen. Drie onderling afgestemde 
modules, ontwikkeld door ISTOS GmbH, een 
dochterbedrijf van DMG MORI, brengen leve-
ringstermijnen en efficiëntie in balans.

Ze bieden een gemakkelijke instap in digitali-
sering, kunnen onmiddellijk worden gebruikt, 
zijn onderhoudsvrij, vereisen geen training 
en zijn speciaal ontwikkeld voor kleine en 
middelgrote productiebedrijven.

Digitaal planbord in plaats van Excel
Het PLANNING BOARD is het intuïtieve 
hulpmiddel voor handmatige productieplan-
ning met assistentiefuncties. De software is 
geschikt om simpelweg Excel of papier te 
vervangen en houdt rekening met beperkte 
middelen, zoals werkstations, machines en 
werknemers. 

Met PRODUCTION  
PLANNING & CONTROL  
blijft uw productieschema  
altijd actueel.
Christian Methe 
Algemeen directeur ISTOS GmbH 
 
Meer over PRODUCTION PLANNING & CONTROL: 
christian.methe@istos.com 
Tel.: +49 160 63 57 376

PRODUCTIE  
PLANNING &
CONTROL

Cloud-gebaseerd  
Onmiddellijk beschikbaar, 
onderhoudsvrij & veilig

PRODUCTION 
PLANNING & CONTROL

UW VOORDELEN

 + De planning optimaliseren

 + Doorlooptijden verkorten

 + Knelpunten efficiënt verminderen

 + Bepaal exacte levertermijnen

 + Beschikbaarheid overzien

PLANNING BOARD
HANDMATIG  
PLANBORD  

MET ASSISTENTIE- 
FUNCTIES

Hallo planning, hier spreekt de productie
De PRODUCTION FEEDBACK maakt real-
time terugkoppeling van de productie moge-
lijk; ook wel bedrijfsgegevensregistratie 
genoemd, kortweg BGR. PRODUCTION 
FEEDBACK geeft de machinebediener een 
overzicht van alle lopende productietaken  
en is rechtstreeks gekoppeld aan het  
PLANNING BOARD.

Alles in één overzicht
De PRODUCTION COCKPIT is een eenvou-
dig gestructureerd dashboard dat alle pro-
ductie-informatie visualiseert – afhankelijk 
van de relevantie van leverbetrouwbaarheid, 
ordercijfers of de orderstatus met positie, 
vertraging en voortgang. Naar eigen inzicht 
te configureren. 

30 DAGEN
GRATIS

UITPROBEREN

28   TECHNOLOGY EXCELLENCE



PRIJZEN

Tot max. 9 machines / werkstations 
€ 299,– per maand* 
 

 
 
Per extra machine / werkstation 
€ 35,– per maand*

 

*Per maand / 12 maanden looptijd / jaarlijkse betaling (vooraf)

DMG MORI DIGITALISERING

Joshua Hempel op de productieafdeling van  
Jörg Lintzen GmbH: directe terugkoppeling van de  
productiestatus door PRODUCTION FEEDBACK  
aan het PLANNING BOARD.

In 4 stappen naar planning
Het instellen en gebruiken van het cloud- 
gebaseerde PRODUCTION PLANNING & 
CONTROL is eenvoudig:

1. Inloggen met toegangsgegevens
2. Aanmaken / importeren van  

stamgegevens, werkstations,  
medewerkers & artikelen

3. Configuratie van bewerkingsschema‘s
4. Aanmaken van productieorders

»

PRODUCTION PLANNING  
& CONTROL verdient zichzelf  
al na 6 maanden terug  
en verkort het plannings- 
proces met wel 80 %.
Nadine Martin 
Directeur Business & Communication, ISTOS GmbH 

De hele video van de klantervaringen  
van Jörg Lintzen GmbH vindt u op: 

https://youtu.be/EZ1wP-mF2Ao

Ter plekke optimaliseren
Nadine Martin van ISTOS op de productieafdeling 
van Jörg Lintzen GmbH en in uitwisseling met  
Joshua Hempel over het “PLANNING BOARD”.

€ 3.588,– per jaar

PLANNING, FEEDBACK, VISUALISATIE – 3 AFGESTEMDE PRODUCTEN PRODUCTS

PRODUCTION PLANNING

Planningshulpmiddel voor  
handmatige productieplanning 
met assistentiefuncties.

 + Excel en papier simpelweg 
vervangen

 + Planning op basis van 
beperkte capaciteit

PRODUCTION FEEDBACK

Directe statusfeedback van 
werkstations en machines naar 
PLANNING BOARD.

 + Bedrijfsgegevensregistratie  
en -terugkoppeling (BGR)

 + Snelle reacties  
op veranderingen

PRODUCTION COCKPIT

Informatie van PLANNING 
BOARD en PRODUCTION  
FEEDBACK in één overzicht. 

 + Dashboards zelf configureren
 + Visualisatie van productiviteit 

& leverbetrouwbaarheid 

Vereisten: Browser – Google Chrome 61.0 en hoger // Hardware: Full-HD beeldscherm // permanente internettoegang 

TERUGVER-
DIENTIJD  

MINDER DAN 
6 MAANDEN

€ 420,– per jaar
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DMG MORI DIGITALISERING

PLANNING OPNIEUW  
GEDEFINIEERD  
STIMULANS VOOR  
DE MIDDENSTAND

Bepaal preparatietijden 
Met PLANNING BOARD en  
PRODUCTION FEEDBACK  
kunnen we nu onze productie 
exact voorbereiden en  
transparant weergeven.
Scott Pardoe
RICOH

Planning & Productie geïntegreerd  
We zochten naar een systeemoplossing  
waarbij planning en productie  
realtime onderling communiceren.  
PLANNING BOARD en PRODUCTION 
FEEDBACK passen precies  
bij wat wij als contractfabrikant  
nodig hebben.
Chris Santelmann 
Santelmann- 
Zerspanungstechnik GmbH & Co. KG

PLANNING BOARD:  
Eenvoudige handmatige planning met 
assistentfuncties.
+ Excel & papier gewoonweg vervangen
+ Planning op basis van beperkte middelen

Verbetering van de bezettingsgraad 
Met dank aan PLANNING BOARD & PRODUCTION  
FEEDBACK kon ik de bezettingsgraad  
20 % verbeteren. Mijn planningstijd  
is met 50 % verminderd.
Hans Schacherbauer 
HS-ferinnotec GmbH

https://youtu.be/efvNI4pU0iw

60  
KLANTEN  

IN 6  
MAANDEN

OPMERKINGEN  
VAN DE  
KLANTEN
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DMG MORI DIGITALISERING

Eenvoudig en zelfverklarend  
PLANNING BOARD en PRODUCTION  
FEEDBACK spreken voor zich. Aangezien 
software continu doorontwikkelt kunnen  
we onze planning en productie permanent 
optimaliseren. 
Dominik Enners 
UKB – Uwe Krumm GmbH

HIGHLIGHTS

 + Merkbare optimalisatie van  
bezettingsgraad & leverbetrouwbaar-
heid binnen enkele weken

 + 20 % verbetering van de bezettingsgraad 
van knelpuntmachines

 + Onmiddellijk bruikbaar & onderhoudsvrij
 + Voor het hele machinepark
 + 30 dagen uitproberen 

PRODUCTION COCKPIT: 
Alle productierelevante  
informatie in één overzicht.
+ Dashboards zelf configureren 
+  Visualisatie van Productiviteit & 

Leverbetrouwbaarheid

PRODUCTION FEEDBACK  
Realtime feedback van de productie van alle machines.
+ Bedrijfsgegevensregistratie en -terugkoppeling (BGR)
+ Snelle reacties op veranderingen

Pieken in orders opvangen en verdelen  
PRODUCTION PLANNING & CONTROL is  
het “single point of truth” voor al onze  
productierelevante informatie. Dit stelt ons in 
staat gaten in de planning te dichten en pieken  
efficiënt op te vangen en te verdelen. 

Carmelo Bonanno
frabona – industrielle Fertigung von Metallwaren GmbH

30 DAGEN
GRATIS

UITPROBEREN
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TULIP NAAST  
DE MACHINE2

TULIP – PAPIERLOZE PRODUCTIE

DIGITALE WERKBEGELEIDING  
OP DE MACHINE  
POWERED BY TULIP

ZELF EEN APP MAKEN!

NIEUW: EIGEN  
TULIP-APPS OP DE 
MACHINE 

HIGHLIGHTS

 + Geen programmeerwerk:  
Zelfgemaakte apps van de  
montage tot de installatie-instructies

 + Eenvoudige toegang: Toegang tot  
TULIP-apps rechtstreeks op de 
machine via CELOS V6

 + Sjablonen: Aanpasbare sjablonen  
voor kwaliteitscontroles,  
instelprocedures, foutmeldingen  
en mislukte onderdelen

TOEPASSINGSBEREIKEN

 + Procesdocumentatie
 + Registratie van kwaliteitsgegevens
 + Machinegegevensregistratie
 + Instelinstructies
 + Digitale personeelstrainingen
 + Gereedschapbeheer
 + Meldingen van problemen  
<en mislukte onderdelen

 + en nog veel meer.

Papier wordt in de productie-omgeving 
nog altijd het vaakst gebruikt. Voor mon-
tage-instructies, kwaliteitscontrolelijsten, 
procesdocumentatie of de registratie van 
nabewerkingen worden gewoonlijk papieren 
documenten gebruikt. Maar papier leidt niet 
alleen tot meer organisatie in uw bedrijf, maar 
is vaak ook de bron van fouten en de nood-
zaak tot nabewerken. Bovendien moeten de 
waardevolle gegevens die op papier worden 
verzameld, eerst handmatig worden geana-
lyseerd om het optimalisatiepotentieel en de 
oorzaken voor productiviteitsverlies aan het 
licht te brengen.

Met TULIP daarentegen kunt u snel interac-
tieve apps maken die alle papieren documen-
ten in uw processen vervangen, zelfs zonder 
enige programmeerkennis. Dit zal de produc-
tiviteit van uw werknemers, de kwaliteit van 
uw producten en de efficiëntie van uw proces-
sen verhogen. Met TULIP‘s visuele app-editor 
kunt u eenvoudig en snel uw eigen interac-
tieve apps voor productie bouwen. Deze zijn 

toegankelijk via op Pc‘s, tablets en zelfs op uw 
machinedisplay vanaf de laatste CELOS-ver-
sie. Zo kunnen bijv. in een handomdraai mon-
tage- en werkinstructies, testprotocollen, 
auditformulieren en apps voor de registratie 
van machinegegevens worden gemaakt. 

«

Gebruik van TULIP-apps op de machine op  
van EBEL Werkzeugbau GmbH voor het traceren  
van orders in de productie.

Eenvoudig eigen  
apps voor de  
machine zelf bouwen,  
zonder enige 
programmeerkennis.

Dr. Damir Hrnjadovic 
Algemeen directeur 
DMG MORI Digital GmbH

Digitale werknemersbegeleiding met  
interactieve TULIP-controlelijsten in de spilmontage  
bij DECKEL MAHO in Pfronten.

TULIP OP  
DE MACHINE1

NIEUW
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TULIP – PAPIERLOZE PRODUCTIE

1  MACHINE-APP: INSTELINSTRUCTIES

 + Procesbetrouwbaarheid: Grotere procesbetrouwbaarheid  
door interactieve stapsgewijze instructies met foto‘s,  
video‘s en tekeningen

 + Probleemmelding: Eenvoudige feedback van veelvoorkomende  
problemen met slechts enkele muisklikken

 + Tijdregistratie: Automatische registratie en analyse van insteltijden

DIGITALE WERKBEGELEIDING  
MET EIGEN TULIP-APPS OP UW  
DMG MORI MACHINE

2   MACHINE-APP: REGISTRATIE VAN 
KWALITEITSGEGEVENS

 + Analyses: Automatische evaluatie van digitale  
kwaliteitsgegevens met realtime inzicht in processen

 + IoT-interface: Integratie van digitale meetapparatuur met TULIP-apps
 + IT-interfaces: Gegevensoverdracht pull / push naar bestaande  
softwaresystemen, bijv. CAQ-systeem

3  MACHINE-APP: TRAININGEN

 + Praktijkgericht: Realistische trainingen mogelijk direct op en met de machine
 + Machinegegevens: Integratie van sensorgegevens van de machine in de  
training via OPC UA-interface

 + Machine feedback: Interactieve feedback in de app als processtappen niet  
correct worden uitgevoerd om de leervorderingen te registreren

4  MACHINE-APP: GEREEDSCHAPBEHEER

 + Transparantie: Eenvoudige registratie en analyse van de  
gereedschapstatus en -toestand op de machine

 + Informatietoegang: Snelle toegang tot informatie  
over gereedschapkalibratie

 + Veiligheid: Defecten en standtijden van gereedschap  
documenteren en traceren

NIEUW:  
TULIP  
OP DE  

MACHINE
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KLANTERVARINGEN – TULIP

App door Lupold Hydrotechnik zelf gemaakt voor 
papierloze werkbegeleiding.

Dankzij TULIP kunnen  
wij onze apps snel zelf 
maken en zijn wij niet  
langer afhankelijk van 
externe IT-diensten.

Markus Joos 
Algemeen directeur  
Andreas Lupold Hydrotechnik GmbH

de transformatie van analoge, op papier 
gebaseerdeprocessen naar papierloze pro-
ductie, wordt beschouwd als een must voor 
de digitale toekomst op de werkvloer. Als 

“stimuleringspartner” voor klanten vertrouwt 
DMG MORI al sinds 2019 op het TULIP-plat-
form. Geïntegreerd in CELOS-omgeving, 
kunnen gebruikers hun eigen digitale scena-
rio‘s efficiënt in de praktijk brengen zonder 
speciale programmeerkennis.

Efficiëntere processen door digitale apps
TULIP is een digitaal hulpmiddel waarmee 
productiemedewerkers snel en eenvoudig 
hun eigen apps voor de productie kunnen 
maken – zonder enige programmeerkennis. 
Zoals bijv. digitale testverslagen, interactieve 
montagehandleidingen en de systematische 
registratie en analyse van nabewerkingen en 
mislukte onderdelen.

“Bouw je eigen app” bij DMG MORI
Bij DMG MORI digitaliseren productie-mede-
werkers zelf de productieprocessen stap voor 
stap met behulp van eigen TULIP-apps. Sinds 
de introductie in 2019 is TULIP een groot suc-
ces geworden bij DMG MORI. Tegenwoordig 
wordt TULIP gebruikt voor de digitalisering 
van alle processen op de werkvloer, zowel op 

als naast de gereedschapmachine. “Sinds 
oktober 2019 hebben onze medewerkers al 
meer dan 80 eigen TULIP-apps gemaakt, die 
wereldwijd dagelijks worden gebruikt op meer 
dan 600 werkstations in onze productie,” vat 
Michael Horn samen, Chief Production Officer 
bij DMG MORI. Maar niet alleen DMG MORI 

is overtuigd van de innovatieve en flexibele 
aanpak van TULIP. Al meer dan 200 andere 
bedrijven wereldwijd gebruiken TULIP om 
hun productieprocessen te digitaliseren door 
middel van digitale apps om de productiviteit 
en efficiëntie van hun processen te verhogen. 

ROCKINGER Agriculture GmbH –  
Digitale procesdocumentatie met TULIP
Met een DMC 1450 V en TULIP vertrouwt 
ROCKINGER Agriculture GmbH, een dochter-
onderneming van JOST, op de combinatie van 
moderne productietechnologie en digitalise-
ring. Bij de montage van koppelingen maakt 
ROCKINGER gebruik van zelfontwikkelde 
TULIP-apps om de medewerkers tijdens het 
volledige proces papierloos te ondersteu-
nen bij procesuitvoering en om belangrijke 
kwaliteitskengetallen systematisch te docu-
menteren. “Met onze TULIP-apps kunnen 

EIGEN APPS VAN DE 
WERKNEMER VOOR 

DE WERKNEMER

VOOR PAPIERLOZE  
PRODUCTIE MET 
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CELOS – DIGITAL FACTORYKLANTERVARINGEN – TULIP

Met onze zelfgemaakte 
TULIP-apps zijn onze 
montagetijden en 
afkeurproducten aan-
zienlijk verminderd.

Dirk Tadewaldt (midden), algemeen directeur 
Eike Jachmann (rechts), productiemanager en 
Denis Sarnow (links), werkvoorbereiding 
van de ROCKINGER Agriculture GmbH

Tijdens de montage bepaalt een teststation  
de aanhaalmomenten die in de TULIP-app worden 
ingevoerd voor latere gegevensanalyse.

Hydraulik Nord Gruppe – Interactieve 
montagehandleiding met TULIP
De Hydraulik Nord Group heeft ook voor 
TULIP gekozen vanwege de eenvoud en flexi-
biliteit en zal in de toekomst TULIP gebruiken 
in alle vestigingen van de groep. “Wij gebrui-
ken TULIP voor interactieve werkbegeleiding 
tijdens de montage van onze hydraulische 
ventielen”, legt Markus Joos uit, bedrijfslei-
der van Andreas Lupold Hydrotechnik GmbH. 
Zijn medewerkers hebben echter al talloze 
andere ideeën voor TULIP-apps, van digitale 
CVP-tabellen tot automatische machinegege-
vensregistratie.Andreas Lupold Hydrotechnik 
GmbH behoort tot de Hydraulik Nord Group 
en is momenteel bezig de montageprocessen 
om te zetten met behulp van TULIP om een 
hogere efficiëntie te bereiken. “Met TULIP 
begeleiden we onze werknemers veilig stap 
voor stap door het hele productieproces,” zegt 
Markus Joos. Naast de interactieve monta-
gehandleidingen zijn digitale momentsleutels 
en pick-by-light systemen met TULIP in elk 
werkstation geïntegreerd. “Het was juist deze 
flexibiliteit en open structuur van TULIP die 
ons overtuigden, het kunnen integreren in 
bestaande IT-netwerken, maar ook via open 
interfaces verbinding kunnen maken met 
IoT-apparaten.”

«

TULIP vereenvoudigt  
de weg naar  
naar papierloze  
productie enorm.

Peter Klein
Algemeen directeur 
Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH

we medewerkers stap voor stap door het 
hele assemblageproces begeleiden, wat de 
procesbetrouwbaarheid verhoogt”, zegt pro-
ductiemanager Eike Jachmann. Algemeen 
directeur Dirk Tadewaldt vat samen: “De 
digitalisering van de montage met behulp van 
TULIP is een goed voorbeeld van hoe wij onze 
orders efficiënter en vooral kwaliteitsgericht 
kunnen uitvoeren.”

Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH – 
Transparante registratie van kwaliteitsge-
gevens met TULIP

“TULIP vereenvoudigt onze weg naar papier-
loze productie enorm”, vindt ook Peter Klein 
van Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH. 
Zijn bedrijf gebruikt TULIP sinds december 
2020 om papieren testverslagen te vervan-
gen door een digitale app. “Met de TULIP-
app voor registratie van kwaliteitsgegevens 
hebben we op elk moment een overzicht 
van productiefouten.” Vooral bij de fabricage 
van producten voor de medische techniek is 
het belangrijk een hoog kwaliteitsniveau te 
handhaven. De app voor de registratie van 
kwaliteitsgegevens kan bij de laatste versie 
van CELOS door de werknemer direct op 
het bedieningspaneel van de machine wor-
den geopend, zodat hiervoor geen papieren 
lijsten meer nodig zijn. Dit bespaart tijd dus 
personeelskosten.

TULIP IS  
ZO SIMPEL ALS 
POWERPOINT
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DMG MORI PLUGIN TOOL

NIEUW: PLUGIN TOOL
BRENG ORDE IN UW  
GEREEDSCHAPBESTAND

Met onze PLUGIN Tool  
wordt gereedschapbeheer  
een eenvoudige digitale  
taak. U bespaart er  
tijd en geld mee. 
En verhoogt de efficiëntie  
op de werkvloer.

Torsten Böck 
Afdelingsmanager CAD / CAM-systemen  
DMG MORI Software Solutions GmbH 
torsten.boeck@dmgmori.com

1  REGISTREREN
Snel identificeren van gereedschaponderdelen  
via barcode, QR-code of datamatrixcode.

 + Gewoon scannen en typfouten voorkomen
 + Gereedschaponderdelen handmatig aanmaken

2  COMPLETEREN
Gereedschapsets grafisch begeleid aanmaken –  
inclusief 2D-weergave.

 + Via webcatalogus of handmatig gereedschapsets aanmaken
 + Automatische maatvoering van gereedschapsets

4 STAPPEN  
VOOR EENVOUDIG GEREEDSCHAPBEHEER

VOORKOM DE DAGELIJKSE PROBLEMEN!
 + Stilstandtijden door ontbrekend gereedschap op de machine
 + Veelvuldig instelwerk door ontbrekende of onjuiste gereedschapsets
 + Ongewenste variëteit (hetzelfde gereedschap van 5 leveranciers) 
 + Zoeken naar benodigd gereedschap 

VERGROOT DE TRANSPARANTIE EN BESPAAR KOSTEN! 
 + Vermindering van stilstandstijden door ontbrekend gereedschap
 + Vermindering van instelwerk dankzij geoptimaliseerde gereedschapsets
 + Vermindering van de verscheidenheid in soorten gereedschap
 + Vermindering van zoektijd door locatie- en bestandsoverzicht 

ONMIDDELLIJK AAN DE SLAG – ZONDER INSTALLATIE!
 + Cloud-systeem, gebruiken zonder (IT)-installatiewerk
 + Gewoon registreren, inloggen en beginnen
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DMG MORI PLUGIN TOOL

4  ANALYSEREN
Transparante historie van gereedschaponderdelen met  
verschillende criteria zoals gereedschapset, machine, gebruik.

 + Eigen criteria eenvoudig configureerbaar
 + Analyses op gereedschaptype / -leverancier 

3  STANDAARDISEREN 
Minimaliseer de insteltijden met machinespecifieke 
gereedschapsets.

 + Standaardisering van gereedschap
 + Registratie van het gebruik van gereedschaponderdelen

2  COMPLETEREN
Gereedschapsets grafisch begeleid aanmaken –  
inclusief 2D-weergave.

 + Via webcatalogus of handmatig gereedschapsets aanmaken
 + Automatische maatvoering van gereedschapsets

60 DAGEN 
GRATIS 

UITPROBEREN!

DMG MORI PLUGIN TOOL IN EEN OVERZICHT

PROFESSIONEEL  
GEREEDSCHAPBEHEER

 + € 89,– per maand 
 + 60 DAGEN GRATIS 
 + LOOPTIJD 12 MAANDEN

3 uur minder zoeken per week  
(3 uur × 52 weken × € 30,– = € 4.680,– besparing)

Bestel uw probeerversie met  
onderwerpregel “PLUGIN TOOL” op:  
orders.softwaresolutions@dmgmori.com

De ideale systeemoplossing 
voor het MKB.

DMG MORI PLUGIN TOOL Scan
Gereedschapbeheer, gebaseerd op  
componenten en gereedschapsets met 2D-weergave. 
 
In samenwerking met 
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Robo2Go

AUTOMATISERINGSASSORTIMENT 
MET 13 PRODUCTLIJNEN  
EN 53 PRODUCTEN

SR (WASINO)

IMTR (NTX 1000)

AWC  
(NMV / CMX V)

PH 150

PH Cell

MACHINESPECIFIEK UNIVERSEEL

FREZEN

DRAAIEN

PA
LL

ET
BE

H
EE

R
W

ER
KS

TU
KB

EH
EE

R

WISSELDUUR

WH Cell 1

RPS 2

NIEUW

PH Wheel 3

Robo2Go 
Milling

AUTOMATISERING
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AUTOMATISERING

SCHAALBAAR (≥ 1 MACHINE)
COMPLEXITEIT

CPP

1  DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2  NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3  DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK

DMG MORI denkt altijd  
een stap vooruit – collaboratief  
en autonoom werkstuk-,  
pallet- en gereedschapbeheer 
met onze AGV-systemen.
Cornelius Nöß
Algemeen directeur DECKEL MAHO Pfronten

WH FLEX

MATRIS

GX / GX T

NIEUW

WH-AGV

NIEUW

PH-AGV 
 TH-AGV

LPP

HET AUTONOME  
TRANSPORTSYSTEEM

AGV – GEAUTOMA-
TISEERDE GELEIDE 
VOERTUIGEN

  TECHNOLOGY EXCELLENCE 39



NIEUW – PH WHEEL

WERELD- 
PREMIÈRE 
2021

PH WIEL 
125 WERKSTUKKEN  
OP < 9 m2

PH Wheel beschikbaar voor:  
DMC 65 monoBLOCK  
DMU 65 H monoBLOCK

Modulair configureerbaar:
 + Tot 5 × wielen met 25 werkstukken elk
 + 7 sec. Werkstukwisseltijd

Met het gepatenteerde wielmagazijn heeft  
DMG MORI in 2013 een beproefd gereedschap-
magazijn op de markt gebracht dat indruk 
maakt door het ruimtebesparende ontwerp en  
extreem snelle gereedschapwissels. “Het 
was een logische stap om deze technolo-
gie over te zetten naar de verwerking van 
werkstukken”, licht algemeen directeur van  
DECKEL MAHO Pfronten Cornelius Nöß toe 
over de ontwikkeling van het nieuwe PH Wheel. 
Het concept blijft hetzelfde: “We hebben het 
magazijn en de dubbele grijper overgenomen. 
De tafel werd ingericht om de dragers te kun-
nen opnemen – met standaard interfaces  
zoals de HSK100 of Capto C8.”

Het PH Wheel biedt ruimte per wiel voor 25 
dragers met werkstukken in een diame-
ter van ø 150 mm en max. 50 kg. In totaal 
zijn vijf wielen mogelijk, d. w. z. 125 dra-
gers. Bij een dragerdiameter van ø 300 mm  
zijn er twaalf plaatsen per wiel beschikbaar. 
De hoogte van de onderdelen bedraagt maxi-
maal 400 mm. “Het grote aantal werkstuk-
ken op een oppervlak van minder dan 9 m2 
maakt van het PH Wheel een ongeëvenaard 
automatiseringssysteem in zijn klasse,” aldus 
Cornelius Nöß. Hetzelfde geldt voor de snelle 
dubbele grijper: “Het wisselen van drager 
gaat in minder dan zeven seconden.”

«
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NIEUW – PH WHEEL

De succesvolle en gepaten-
teerde doorontwikkeling van 
wielmagazijntechnologie  
als automatiseringssysteem 
met werkstukwissel van  
< 7 seconden.

Cornelius Nöß
Algemeen directeur DECKEL MAHO Pfronten

GEREEDSCHAPPLAATSING 

SNIJKOP
Afmetingen: ø 120 × 290 mm
Materiaal: Gereedschapstaal

GEREEDSCHAP-  
& MATRIJSMAKERIJ 

ELEKTRODE
Afmeting: 120 × 120 × 110 mm
Materiaal: Koolstof

AUTOMOTIVE 

KLEPHUIS
Afmeting: 200 × 200 × 200 mm
Materiaal: Staal

ALGEMENE  
MACHINEBOUW 

PELTON-SCHOEPENWIEL
Afmetingen: ø 240 × 50 mm
Materiaal: Staal

HYDRAULICA / PNEUMATIEK 

AANDRIJFHUIS
Afmeting: 150 × 150 × 150 mm
Materiaal: Aluminium

MEDISCHE TECHNIEK 

BEENPROTHESE
Afmeting: 290 × 130 × 120 mm
Materiaal: PE 500

COMPACT EN  
PRODUCTIEF! 

 + Minimaal ruimtebeslag, 25 werkstukken  
per wiel – totaal 125 werkstukken tot  
ø 150 mm op minder dan 9 m2

 + Werkstukken tot ø 300 × 400 mm en 50 kg 
(12 werkstukken per wiel)

 + Zeer productief, palletwissel  
binnen 7 seconden 

 + Palletopname via standaard-interface  
in de tafel: HSK100, Capto C8, Erowa ITS 148

Volledige palletwissel binnen 7 seconden  
dankzij de dubbele grijper uit magazijntechniek.

BRANCHES
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KLANTERVARINGEN – CONORM

DMU 200 GANTRY MET WH 210

FLEXIBEL  
WERKSTUK- 
BEHEER VOOR 
WERKSTUKKEN TOT  
2.000 × 1.350 mm
 
HIGHLIGHTS

 + Verwerking van grote werkstukken  
tot 2.000 × 1.350 mm en 210 kg  
transfergewicht (incl. grijper) met  
< 15 m2 extra benodigde ruimte

 + Aanzienlijke vermindering van  
niet-productieve tijd: Verhoging van  
de productiviteit tot wel 95 %

 + Werkstukinrichting op maat:  
Optimale spanenafvoer dankzij de 
schuine plaatsing van het werkstuk  
in de werkruimte

Een op vacuüm gebaseerd grijp- en klemsysteem maakt van de WH 210 een  
uiterst flexibel werkstukbeheersysteem voor plaatverwerking.

Al meer dan 20 jaar werkt Conorm, een 
bedrijf van de Jogam Groep, gevestigd in 
het Franse Pierres, als partner voor bewer-
king en montage van modules voor de lucht-  
en ruimtevaartindustrie, wapenindustrie en 
defensie. Meer dan 100 gespecialiseerde 
werknemers staan garant voor een betrouw-
bare productie van complexe fijnmechani-
sche onderdelen in kleine en middelgrote 
series. Om aan de steeds hogere eisen te 
kunnen voldoen, vertrouwt Conorm op de 
stabiele draaicentra van de NLX- en NTX-se-
rie, de 5-assige monoBLOCK bewerkings-
centra en de DMU eVo lineair universele 
freesmachines en bewegende portaal-ma-
chines van de DMF-serie. Omdat economi-
sche efficiëntie in de productie altijd onder 
druk staat, heeft de Jogam Groep onlangs 
geïnvesteerd in een DM 200 Gantry uitge-
rust met de WH 210 voor werkstukbeheer. 
Dit intelligente automatiseringssysteem 
verhoogt de productiviteit bij plaatverwer-
king met 100 procent.

Uiterst precieze gereedschapmachines  
en automatisering uit één bron

“Als productiebedrijf voor veeleisende 
bedrijfstakken zoals de lucht- en ruimtevaar-
tindustrie, moeten we in elke fase van een 
project optimale processen en het hoogste 
kwaliteitsniveau garanderen,” legt algemeen 
directeur Anthony Chevallier van Conorm uit. 
Dit vereist enerzijds het gevoel voor absolute 
precisie van de ervaren teams en anderzijds 
productietechnologieën die zelfs de kleinste 
tolerantiemarges aankunnen. “Na vele jaren 
hebben wij in DMG MORI een partner gevon-
den die ons uiterst nauwkeurige gereed-
schapmachines levert.” Anthony Chevallier 
is zich ervan bewust dat Conorm, ondanks 
de focus op kwaliteit, ook productiviteit niet 
uit het oog mag verliezen en voegt eraan 
toe: “Wij opereren in sterk concurrerende 
bedrijfstakken die ons dwingen tot korte 
levertijden.” Daarom werden in Pierres in de 
afgelopen jaar al vier automatiseringssyste-
men geïnstalleerd: een DMU 65 monoBLOCK 

Het unieke automatiserings- 
systeem van het DMU 200 Gantry 
met de het WH 210 werkstukbeheer  
heeft onze productiviteit verhoogd  
met circa 100 procent.
Anthony Chevallier 
Algemeen directeur 
Conorm

100 % MEER  
PRODUCTIVITEIT  

DOOR WERKSTUK- 
VERWERKING MET  

VACUÜM-TECHNOLOGIE
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100 % MEER  
PRODUCTIE DOOR 

GEAUTOMATISEERD 
INSTELLINGSPROCES 

KLANTERVARINGEN – CONORM

CONORM FEITEN

 + Meer dan 20 jaar geleden 
begonnen

 + Meer dan 100 vakmensen
 + Productie van modules  
voor de lucht- en  
ruimtevaartindustrie en defensie 

Conorm
Rue de l̓ Europe
28130 Pierres, Frankrijk 
www.conorm.fr 

werk – en dat over het hele productiepro-
ces.” Daardoor is het aantal geproduceerde 
onderdelen per ploegendienst gestegen van 
vier naar zeven of acht.

De vacuümtechnologie die wordt gebruikt 
voor het grijpen en opspannen van de zware 
platen is uniek in deze machine- en automa-
tiseringsklasse. “We waren volledig overtuigd 
door het resultaat,” vertelt Anthony Chevallier 
enthousiast. “De geautomatiseerde verwer-
king van onderdelen verhoogt onze concur-
rentiekracht enorm en stelt ons in staat de 
vrijgekomen capaciteit van onze werknemers 
goed te benutten op gebieden als werkvoor-
bereiding en kwaliteitsborging.”

«

kunnen wegen, in verschillende uitvoeringen 
produceren, waardoor het moeilijk is de auto-
matisering te standaardiseren.”

Veelzijdig grijp- en klemsysteem met 
vacuümtechnologie
Met een op vacuüm gebaseerd grijp- en 
klemsysteem heeft DMG MORI het werkstuk-
beheer met de WH 210 optimaal aangepast 
aan de hoge eisen van Conorm. “De grijper 
heeft 132 zuignappen die op intelligente wijze 
detecteren of ze in contact zijn met de plaat 
of boven een uitsparing zitten. In dat laatste 
geval worden ze automatisch uitgeschakeld,” 
vertelt Anthony Chevallier over het systeem. 
De robot pakt de onbewerkte platen van een 
stapel en legt bewerkte onderdelen op een 
tweede stapel. “Beide stapels liggen op pal-
lets die het gemakkelijk maken de WH 210 te 
laden of te lossen.”

100 % meer productie door  
geautomatiseerd instellingsproces
Het tafelconstructie die DMG MORI heeft 
ontwikkeld voor de bewerkingsruimte van de 
DMU 200 Gantry is net zo flexibel. Op een hel-
lende opspanning van 1.200 × 1.400 mm kun-
nen steunen worden gemonteerd in een raster 
van 75 × 75 mm, afhankelijk van de vorm van 
de plaat, die het onderdeel ook vasthouden 
met vacuüm. “We hebben cruciale verbete-
ring in het instelproces gerealiseerd,” bena-
drukt Anthony Chevallier. Voorheen duurde 
het ruim twee uur om één plaat handmatig 
op te spannen en uit te lijnen. “Tegenwoor-
dig plaatsen we de steunen binnen een paar 
minuten en doet het systeem de rest van het 

met PH 150 palletverwerking, een DMU 
85 monoBLOCK op een gepalletiseerde 
cel. In de draaibankafdeling zijn een NLX 
2500 | 700 en een NZX 2000 STY3 uitgerust  
met Robo2Go.

DMU 200 Gantry met WH 210:  
Flexibele verwerking van platen met een 
gewicht tot 120 kg
Dankzij de tafel van maar liefst 
2.250 × 2.000 mm en een toelaatbare belas-
ting van 10.000 kg is de DMU 200 Gantry een 
ideaal 5-assig simultaan bewerkingscentrum 
voor grote werkstukken – bijvoorbeeld voor 
aluminium platen met een dikte van meer 

dan 30 mm en een lengte van meer dan 
1.000 mm, zoals die bij Conorm regelmatig 
worden bewerkt. “Vroeger moesten we deze 
platen handmatig opspannen op een oudere 
machine, wat erg tijdrovend was, en we 
hadden ook een geautomatiseerde verwer-
king van de werkstukken nodig,” herinnert 
Anthony Chevallier zich. Het was dus aan 
DMG MORI om een op maat gemaakte en 
zeer flexibele systeemoplossing te ontwerpen. 
“Dat komt omdat wij de platen, die wel 120 kg 

RUIMTEVAART

INTEGRAAL ONDERDEEL
Afmeting: 1.750 × 200 × 300 mm
Materiaal: Aluminium 
Cyclustijd: 18 minuten

MACHINEBOUW

KOELPLAAT
Afmeting: 1.300 × 700 × 40 mm
Materiaal: Aluminium 
Cyclustijd: 31 minuten

AUTOMOBIEL – E-MOBILITEIT

BATTERIJHUIS
Afmeting: 1.650 × 900 × 110 mm
Materiaal: Aluminium 
Cyclustijd: 15 minuten

AUTOMOTIVE

STRUCTUREEL ONDERDEEL
Afmeting: 1.400 × 600 × 90 mm
Materiaal: CFRP 
Cyclustijd: 4 minuten
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KLANTERVARINGEN – OTTO HOFSTETTER AG

De WH Top biedt plaats aan 80 werkstukken tot ø 10 × 350 mm en 30 kg op minder dan 10 m2.

Otto Hofstetter AG (OHAG), begonnen in 
1955 in het Zwitserse Uznach, is door zich 
te specialiseren in het ontwerp en de pro-
ductie van matrijzen voor PET-preforms, 
dunwandige verpakkingen, buizenen 
bloempotten een wereldwijde pionier op 
deze gebieden geworden, mede door voort-
durend nieuwe technologieën te ontwikke-
len. Gereedschappen voor de productie van  
PET-halffabricaten zijn het resultaat van 
continue doorontwikkeling en meer dan 
40 jaar ervaring. In de productie gebruikt 
OHAG moderne gereedschapmachines van 
DMG MORI, waaronder twee CTX beta 1250 

TC 4A,die door DMG MORI HEITEC geauto-
matiseerd werden voor werkstukbeheer met 
een WH Top, inclusief eenrondmagazijn.

“Met onze producten besparen eindgebrui-
kers op hun energieverbruik, grondstoffen en 
tijdsinvestering, waardoor de productie- en 
onderhoudskosten dalen,” aldus Stefan 
Zatti, hoofd verkoop en marketing van OHAG. 
Er worden zeer hoge eisen gesteld aan de 
kwaliteit van deze producten en de effici-
ente productie ervan om onze concurren-
tiepositie te behouden. OHAG zet efficiënte 
en productieve productieprocessen op met 

Dankzij de auto- 
matiseringssystemen  
van DMG MORI HEITEC 
waren wij in staat  
onze productiekosten  
duurzaam te verlagen 
met meer dan 45 %.

Stefan Zatti (links)
Hoofd Verkoop & Marketing 
Otto Hofstetter (rechts)
Eigenaar en algemeen directeur

AANGEPAST  
AUTOMATISERINGSSYSTEEM 
VOOR DE GEREEDSCHAP- 
EN MATRIJZENINDUSTRIE
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CTX BETA 1250 TC 4A MET WH TOP

80 WERKSTUKKEN 
TOT 350 mm 
LENGTE OP < 10 m2

 
HIGHLIGHTS

 + Machine en automatisering 
uit één bron

 + Vrije toegankelijkheid voor  
de operator

 + Rond tafelmagazijn voor 
80 werkstukken tot 350 mm lengte

 + Max. magazijnbelasting 2.000 kg

 + 6-assige robot met 45 kg 
draagvermogen

KLANTERVARINGEN – OTTO HOFSTETTER AG

automatisch door de robot. Bovendien is 
de gereedschapmachine altijd toegankelijk 
dankzij de volledige ontkoppeling van de 
draai- en freesmachine van de robot. Autonoom  
laden en lossen tijdens bedrijf is maximaal 
kostenefficiënt, omdat de niet-productieve 
tijd vermindert. Dit uitgekiende systeem 
zorgt dus voor een soepel productieproces. 
Niettemin kan op elk moment op commando 
een enkel proefstuk uit de productie worden 
gehaald.

Autonoom bedrijf meer dan 20 uur
Het toevoegen van dit automatiserings-
systeemmaakt dus – afhankelijk van de 
cyclustijd -een aanzienlijke verhoging van 
autonoombedrijf mogelijk. Bijvoorbeeld, 
met een bewerkingstijd van 15 minuten per 
werkstuk, is autonoom bedrijf mogelijk voor 
een periode van ongeveer 20 uur. “Dankzij 
de automatiseringssystemen van DMG MORI 
HEITEC hebben wij onze productiekosten blij-
vend met meer dan 45 % kunnen verlagen”, 
aldus Otto Hofstetter, eigenaar en directeur 
van OHAG. De hogere productiviteit van een 
installatie heeft een permanent effect op de 
economische efficiëntie van de productie. 
DMG MORI HEITEC heeft onze productiviteit 
aanzienlijk verhoogd door het geautoma-
tiseerde productieproces. Dit maakt onze  
bedrijfsvoering sneller, beter en in het alge-
meen economischer. Daarom werd onlangs 
een DMU 60 eVo met PH 15 cel besteld voor 
freesbewerkingen.

«

WH TOP: 
80 WERKSTUKKEN 
TOT ø 100 × 350 mm  

EN 30 kg

OTTO HOFSTETTER 
FEITEN

 + Familiebedrijf begonnen in 1955 
in het Zwitserse Uznach

 + Ontwikkeling en productie 
van spuitgietmatrijzen

 + Internationaal toonaangevend 
in de gereedschap- en matrij-
zenbranche voor de PET- en 
verpakkingsindustrie

Otto Hofstetter AG
Zürcherstrasse 73
8730 Uznach, Zwitserland 
www.otto-hofstetter.swiss 

Dankzij de complete ontkoppeling  
van automatisering en machine is  
een volledige toegankelijkheid van de  
machine gegarandeerd.

onder andere metaalbewerkingstechnologie 
van DMG MORI en automatiseringsexpertise 
van HEITEC.

De joint venture DMG MORI HEITEC heeft 
zich tot taak gesteld aan bijzondere eisen 
van klanten te kunnen voldoen. Aangezien 
niet elke productie dezelfde eisen stelt, is 
maatwerk in een bewerkingscentrum een 

groot voordeel. Voor Otto Hofstetter AG wer-
den twee bewerkingscentra van het type  
CTX beta 1250 TC 4A beide opgewaardeerd 
voor werkstukbeheer met een WH Top met 
rondmagazijn. Het doel was de autonome 
bedrijfstijd van de bewerkingsmachine te 
verhogen. Daartoe werd een rondmagazijn 
met twee niveaus geïntegreerd in de werk-
stukverwerking. De WH Top biedt daarmee 
plaats aan in totaal 80 werkstukken, verdeeld 
over de twee niveaus.

Ergonomisch laden en < 10 m2  
benodigde ruimte
Dit ruimtebesparende automatiseringssys-
teem (10 m2) combineert verschillende voor-
delen. Het werkstukmagazijn wordt ergo-
nomisch geladen via het onderste niveau. 
Het laden van het bovenste niveau gebeurt 
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Met de nieuwe DMU 60 eVo, 
inclusief palletbeheer met  
PH Cell, kunnen wij nog beter 
en sneller de veeleisende 
werkstukken voor onze  
klanten produceren.
Jens Loll 
Algemeen directeur 
Loll Feinmechanik GmbH

KLANTERVARINGEN – LOLL FEINMECHANIK GMBH

KWALITEIT   MET PASSIE
In 2021 viert Loll Feinmechanik GmbH het 
75-jarig bedrijfsjubileum, een succesver-
haal. Gevestigd in Tornesch bij Hamburg, 
focust het productiebedrijfmet zijn 210 
medewerkers op het hoogste niveau van 
vakbekwaamheid en levering van absolute 
kwaliteit. Op 34 metaalbewerkingsmachines 
van DMG MORI, in totaal 62, produceren  
deze verspaningsexperts onderdelen en 
complete modules voor veeleisende klanten 
uit de medische sector, de halfgeleiderin-
dustrie, de olie- en gasindustrie en de lucht- 
en ruimtevaart. Automatiseringen zoals 
drie NMV 3000 DCG‘s met AWC 34 pallet-
verwerking maken een zeer efficiënte pro-
ductie mogelijk. De onlangs geïnstalleerde 
DMU 60 eVo met het PH Cell palletbeheer is 
nieuw. Loll Feinmechanik brengt het gevoel 
voor kwaliteit al tijdens het leerlingschap 
over en zorgt tegelijkertijd voor de volgende 
generatie vakmensen. 

Concurrerend dankzij flexibiliteit met de 
hoogste en constante kwaliteit 
Als productiebedrijf op het gebied van kwa- 
liteitsgerichte bedrijfstakken moet Loll 

Feinmechanik altijd flexibel kunnen reage-
ren en tegelijkertijd de hoge kwaliteitseisen 
van klanten blijven waarborgen. “Zo kunnen 
we op de lange termijn concurrerend blijven 
in onze brede klantenkring” weet algemeen 
directeur Jens Loll. Hij past op basis van 
ontwikkelingen het dienstenpakket voortdu-
rend aan. Orders voor de gestaag groeiende 
halfgeleiderindustrie, waarvoor onderdelen
intensief moeten worden gereinigd, zijn 
een recent voorbeeld. Jens Loll voegt toe:  

“Afhankelijk van de eisen van de klant zijn wij 
in staat de hele productieketen in kaart te 
brengen, van ontwikkeling, via fabricage, tot 
volledige montage van modules, inclusief 
elektronica.”

Innovatieve productietechnologie  
reeds in de training
Bij Loll Feinmechanik begint de passie voor 
precisie en kwaliteit al in het leerlingschap, 
getuige het feit dat ongeveer 14 procent van 
de werknemers leerling is. Hier wordt aan-
komend talent vertrouwd gemaakt met alle 
aspecten van machinale bewerking. Van de 
FP 4 M Special Edition voor de basisoplei-
ding conventioneel frezen tot de high-end 
machines van DMG MORI op de verschil-
lende afdelingen. “Op deze manier komen 
de leerlingen al vroeg in aanraking met 
zeer geavanceerde productietechnologie”, 
legt Klaus-Peter Andersen, opleidingsma-
nager bij Loll Feinmechanik, uit. Boven-
dien hecht Jens Loll veel belang aan de 
motivatie van de stagiaires: “Mensen zijn  
belangrijker bij een sollicitatie dan goede 
referenties of cv‘s.”

Hoge flexibiliteit dankzij geautomatiseerde 
productie van kleine series
Wat de productie betreft, hecht Jens Loll 
veel belang aan innovatieve en geavanceerde 
technologie. Vooral de 34 bewerkingscentra 

Voor de flexibele productie van losse onderdelen en  
kleine series zijn drie 5-assige bewerkingscentra 
NMV 3000 bij Loll Feinmechanik elk uitgerust met een 
34-voudige AWC 34 voor palletverwerking.
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KLANTERVARINGEN – LOLL FEINMECHANIK GMBH

LOLL FEINMECHANIK 
FEITEN

 + Begonnen in 1946  
in Tornesch nabij Hamburg

 + 210 werknemers 
 + Contractproductie van complexe 
werkstukken en modules voor  
de medische sector,  
halfgeleiderindustrie, olie & gas 
en lucht- en ruimtevaart

Loll Feinmechanik GmbH
Borstelweg 14 – 16
25436 Tornesch, Duitsland 
www.loll-feinmechanik.de 

Loll Feinmechanik gebruikt 34 bewerkingscentra van DMG MORI,  
waaronder alleen al twaalf 5-assige DMU eVo-modellen.

PH Cell

MODULAIRE PAL-
LETVERWERKING 
VOOR MAXIMAAL  
40 PALLETS
 
HIGHLIGHTS

 + Beste ergonomie en toegankelijkheid 
van de bewerkingsruimte  
door zijdelingse belading

 + Achteraf uit te breiden  
met een tweede stellingmodule

 + Achterafmontage mogelijk  
bij voorbereide machine-interface

 + Korte inbedrijfstellingstijd dankzij  
standaardinterface en modulair concept

 + Voor 18 machinetypes 
– CMX 600 / 800 / 1100 V 
– DMC 650 / 850 V 
– DMU 65 H monoBLOCK 
– CMX 50 / 70 U  
– DMU 50 3rd Generation 
– DMU 65 / 75 / 85 / 95 monoBLOCK 
– DMU 40 / 60 / 80 eVo  
– DMF 200 | 8  
– DMU 80 / 90 P duoBLOCK

AANTAL PALLETS (2 × stellingen)
Pallets Werkstukhoogte

Grootte 500 mm 300 mm

500 × 500 mm # 9 (18) # 12 (24)

400 × 400 mm # 12 (24) # 16 (32)

320 × 320 mm # 15 (30) # 20 (40)

van DMG MORI vallen hierbij op. Momenteel 
zijn alleen al twaalf 5-assige DMU eVo-mo-
dellen geïnstalleerd, waarvan er één is uitge-
rust met een robot. “Deze systeemoplossing 
is optimaal voorproductseries van meer dan 
20 stuks,” zegt Jens Loll als hij het gebruik 
van automatisering beschrijft. Een ander 
automatiseringssysteem voor de flexibele 
productie van losse onderdelen en kleine 
series wordt door Loll Feinmechanik gebruikt 
met de AWC 34 voor palletverwerking. Drie 
NMV 3000 DCG 5-assige verticale bewer-
kingscentra zijn hiermee uitgerust.
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Geautomatiseerde unicatenproductie  
met de PH Cell
Voor kleinere aantallen werd onlangs een 
DMU 60 eVo met PH Cell geïnstalleerd. Het 
voordeel van modulaire palletverwerking is 
duidelijk voor de directeur: “Dit automatise-
ringssysteem stelt ons in staat de meestal 
complexe componenten autonoom en flexi-
bel te fabriceren, zelfs in kleine series en 
als losse onderdelen.” Deze modules zijn 
steeds vaker precisiewerkstukken zoals 

hydraulicablokken en stroomomleiders voor 
olie & gas of werkstukken voor de halfge-
leiderindustrie. “Dit zijn uitdagingen die we 
graag aangaan.”

Na zeer succesvolle bedrijfsjaren is Loll Fein-
mechanik momenteel relatief goed geposi-
tioneerd, maar houdt de huidige situatie 
nauwlettend in de gaten. “Ik ben optimistisch 
dat we de economische terugval vanaf 2020 
al zeer binnenkort kunnen compenseren”, 
meent Jens Loll. Hij wil ook zo snel mogelijk 
verder investeren – zowel in productietech-
nologie als in de opleiding van aankomend 
talent: “Hiermee leggen we de basis voor 
verdere groei.”
  «De kern van onze produc-

tie van kleine series wordt 
gevormd door drie NMV 3000 
DCG‘s, die dankzij de 34-vou-
dige palletopslag AWC opti-
maal zijn toegerust voor de 
geautomatiseerde productie 
van unicaten en kleine series.
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DMG MORI-STANDAARDAUTOMATISERING

NIEUW

CMX V Serie DMU eVo Serie

CMX U-serie
DMU 50 
3rd Generation

DMU 65 / 75 
monoBLOCKDMC V-serie

NIEUW

NIEUW

NIEUW

UNIVERSELE 
AUTOMATISERINGSSYSTEMEN

 + Directe aansturing via de machinebesturing

 + Grote variëteit in beschikbare configuraties  
van 24 ronde pallets van ø 148 tot vier pallets van 500 × 500 mm

 + Tot 150 kg werkstukgewicht in standaarduitvoering  
(optioneel tot 250 kg)

 + Mogelijkheid tot prioritering van orders

 + EROWA-opspansysteem in standaarduitvoering,  
optioneel SCHUNK

 + Hoge herhaalprecisie bij het opspannen 
(< 0,002 mm voor de EROWA UPC-P-klauwplaat)

 + Optimale toegankelijkheid van de machine en automatisering

PH 150 – HET UNIVERSELE  
PALLETVERWERKINGSSYSTEEM VAN DMG MORI
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DMG MORI-STANDAARDAUTOMATISERING

ÉÉN APP VOOR UNIFORME  
AANSTURING VAN ALLE  
Robo2Go-VARIANTEN

 + Dialooggestuurd programmeren zonder robotkennis
 + Programmeersjabloon voor werkstuk inleren in < 15 min.

DMU 50

NZX

NLX

Robo2Go – FLEXIBELE AUTOMATISERING, 
EENVOUDIG TE PROGRAMMEREN

DMU eVo

NTX

CLX TC

Robo2Go
 + Snelle ombouw van spanklauw naar opslag van asonderdelen
 + Assen ø 25 – 1.150 mm, Spanklauwonderdelen ø 25 – 170 mm
 + Draagvermogen 10, 20 en 35 kg
 + Stapelmagazijn 

Robo2Go Vision
 + Robuuste 3D-cameradetectie, ideaal voor multi-job functie
 + Aan- en afvoer van onafgewerkte en afgewerkte stukken via pallets
 + Cilindrische klauwplaatonderdelen  
met ø 25 – 175 mm en 20 – 250 mm lengte 

Robo2Go MILLING
 + Flexibel grijpersysteem, voor werkstukken tot 20 kg en 220 × 220 × 220 mm
 + Werkstukcapaciteit tot 500 kg

Achterafmontage!
Koppeling met bestaande 
machines met daarvoor  

geïntegreerde  
automatiseringsinterface 

mogelijk

CTX 4A
DMC V

CLX
CTX

CTX beta  
TC / TC 4A
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KLANTERVARINGEN – UNTERSCHÜTZ SONDERMASCHINENBAU GMBH

Unterschütz Sondermaschinenbau GmbH 
uit Hettstedt in Saksen-Anhalt is in 1995 
begonnen vanuit een driekoppig ingenieurs-
bureau en is sindsdien uitgegroeid tot een 
competente partner in de ontwikkeling en 
productie van vergaand geautomatiseerde 
extrusielijnen. De installaties produceren 
hoofdzakelijk aluminiumprofielen die in tal-
loze bedrijfstakken worden gebruikt – van 
generieke werktuigbouw tot de automobiel- 
en luchtvaartindustrie en de binnenarchitec-
tuur. Sinds 2019 moderniseert Unterschütz 
zijn verspaningsproductie in Hettstedt met 
wat nu zeven moderne bewerkingscentra 
en draai-freescentra van DMG MORI zijn, 
en vertrouwt daarbij vanaf het begin op 
efficiënte automatiseringssystemen zoals 
Robo2Go en PH 150 palletverwerking.

… die op maat zijn afgestemd op de eisen van 
klanten," verklaart Philipp Unterschütz. De 
procuratiehouder en project-ingenieur zal het 
door zijn vader Uwe Philipp Unterschütz en 
grootvader Wolfgang Jopp opgerichte bedrijf 
naar de volgende generatie leiden – met 
ambitieuze doelstellingen. “Om productief 
en concurrerend te blijven, zouden wij onze 
productieruimte moeten vergroten en onze 
productie geleidelijk moeten moderniseren.” 
Alleen zo kan Unterschütz de omvangrijke 
projecten voor klanten uit de hele wereld 
betrouwbaar uitvoeren. Afhankelijk van de 
omvang en complexiteit van een project , 
kan het een jaar duren van ontwikkeling tot 
oplevering van een extrusielijn. Als verschil-
lende orders parallel lopen, moet je kunnen 
vertrouwen op efficiënte processen, zoals 
Philipp Unterschütz benadrukt: “Daarom 
hebben we ons bij de aankoop van nieuwe 

Dankzij de geautomatiseerde totaalbewerking  
en digitalisering uit één bron realiseren we een  
hogere kwaliteit en maken onszelf onafhankelijker  
van toeleveringsketens.

Philipp Unterschütz 
Procuratiehouder en projectingenieur 
Unterschütz Sondermaschinenbau GmbH

NAAR EEN NIEUW TIJDPERK 
MET GEAUTOMATISEERDE  
TOTAALBEWERKING

“ELK VAN ONZE 
MACHINES IS  

UNIEK …
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KLANTERVARINGEN – UNTERSCHÜTZ SONDERMASCHINENBAU GMBH

De PH 150 op de CMX 70 U maakt geautomatiseerde bewerking mogelijk  
van kleine series en losse onderdelen met prioritering naar keuze.

metaalbewerkingsmachines gericht op zowel 
totaalbewerking als geautomatiseerde pro-
ductie – een nieuw tijdperk voor ons.”

Robo2Go – Flexibel gebruik op  
verschillende machines binnen 30 min.
DMG MORI installeerde in 2019 de eerste van 
twee CTX beta 1250 TC‘s – inclusief Robo2Go 
en stangenlader. “De flexibiliteit van de robot 
was overtuigend, vooral voor kleinere en 
middelgrote productseries. Zo nodig kunnen 
we hem binnen een half uur op de tweede 
CTX beta 1250 TC aansluiten.” Dit betekent 
dat beide draai- / freescentra momenteel 
volledig autonoom zijn: De ene bewerkt 
stafmateriaal als alternatief voor gezaagde 
spanklauwonderdelen, de andere complexe 
spanklauwonderdelen. 

PH 150 – Flexibele automatisering  
voor losse onderdelen en kleine series
Unterschütz heeft een 5-assige CMX 70 U 
geïnstalleerd voor het flexibel en geautoma-
tiseerd frezen van losse onderdelen en kleine 
series. De B-as heeft een zwenkbereik van 

−5° tot 110°. De tafel is met ø 630 mm ont-
worpen voor onderdelen met een gewicht tot 
200 kg. Bovendien zijn de CMX U machines 
optioneel verkrijgbaar met de nieuwe inline-
MASTER spil inclusief 36 maanden garan-
tie. Het PH 150 palletverwerkingssysteem 
maakt het mogelijk om orders te prioriteren 
en de tien pallets voor te bereiden terwijl 
de productie loopt. De automatisering is 
geconfigureerd voor max. 24 pallets. “Een 
nulpuntspansysteem garandeert een hoge 
herhaalprecisie van de opspanning,” voegt 
Philipp Unterschütz toe. “Het is ook ideaal dat 
de automatisering rechtstreeks via de machi-
nebesturing loopt en niet separaat.” Een 
gereedschapmagazijn met 60 stations zorgt  
ook voor minimale machinestilstandtijd. 

UNTERSCHÜTZ SONDER-
MASCHINENBAU FEITEN

 + In 1995 begonnen in Hettstedt  
(DE / Saksen-Anhalt) als 
ingenieursbureau

 + 80 werknemers in de hoofdvesti-
ging in Hettstedt, 30 werknemers 
in Sangerhausen

 + Ontwikkeling en productie  
van vergaand geautomatiseerde  
extrusielijnen, incl. uitloopsyste-
men, oventechnologie en  
verpakkingssystemen, vooral 
voor aluminiumprofielen 
stafmateriaal en buizen

Unterschütz  
Sondermaschinenbau GmbH
Parkstraße 18
06333 Hettstedt, Duitsland 
www.unterschuetz.com 

Training van werknemers voor  
maximale productiviteit
Om onmiddellijk met de productie te kun-
nen beginnen, werden alle verantwoordelijke 
medewerkers – zij zijn vanaf het begin bij de 
selectie van de machines betrokken – op de 
DMG MORI Academy opgeleid. Een noodza-
kelijke stap voor Philipp Unterschütz: “Om 
het potentieel van de hoogwaardige machi-
nes ten volle te benutten, is actuele knowhow 
vereist. Een kennismaking met behulp van 
de trainers van DMG MORI was dan ook een 
logische stap.” Nu profiteert het team van 
deze kennis bij elke nieuwe investering. 

Eigen fabricage voor hogere productiviteit 
en betrouwbare toeleveringsketens 
Voor Unterschütz zijn een hogere produc-
tiviteit en een betere kwaliteit van de com-
ponenten doorslaggevende argumenten om 
in moderne productie- en automatiserings-
systemen te investeren. “Dit maakt ons ook 
onafhankelijker van leveranciers,” aldus 
Philipp Unterschütz. De impact van Corona 
maakten hem en zijn klanten duidelijk hoe 
snel de beschikbaarheid van aangekochte 
onderdelen kan instorten. “Dit heeft gedeel-
telijk geleid tot een omslag in ons denken en 
een terugkeer naar productie in eigen land.” 
Bij alle economische voordelen ziet Philipp 
Unterschütz ook de voordelen voor werkne-
mers: “Er is veel meer tijd voor gevarieerde 
en interessante taken zoals programmeren, 
kwaliteitsborging en procesoptimalisatie.” 
Dit maakt het gemakkelijk om personeel te 
overtuigen van de verdiensten van innovatieve 
nieuwe investeringen.

Digitalisering met  
PRODUCTION PLANNING
Het nieuwe tijdperk dat Unterschütz met de 
modernisering van het machinepark heeft 
betreden, betekent voor Philipp Unterschütz 
ook verder vooruitkijken: “De tijd staat niet 
stil en onze machines ook niet meer, dankzij 
automatisering. In een volgende stap zullen 
we onze productie op consequent digitalise-
ren om het toenemende aantal orders nog 
beter te kunnen plannen.” Hij heeft hiervoor al 
een aantrekkelijke systeemoplossing gevon-
den bij DMG MORI. “PRODUCTION PLAN-
NING van DMG MORI kan al onze processen 
in de toekomst opnieuw optimaliseren.”

«

De geautomatiseerde 6-zijdige totaalbewerking op de CTX beta 1250 TC  
verkort de bewerkingstijd van werkstukken tot wel 80 % naar 1,5 uur.
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KLANTERVARINGEN – A-M-Z ANDREAS MEIER ZERSPANUNGSTECHNIK

a-m-z Andreas Meier Zerspanungstechnik 
uit Bad Oeynhausen is gespecialiseerd in 
de bewerking van precisieonderdelen van 
roestvrij staal en gietijzer voor de meest uit-
eenlopende bedrijfstakken. De aangeboden 
diensten variëren van een eerste advies tot 
geavanceerde bewerkingen en montage.Het 
productiebedrijf is 25 jaar geleden gestart 
en heeft acht medewerkers en twee stagi-
aires. De productie wordt al ongeveer20 jaar 
gedomineerd door machines van DMG MORI, 
waaronder een DMU 70, een DMC 1150 V 
en verschillende CTX-modellen. De nieuw-
ste aanwinst is een CTX beta 1250 TC voor 
6-zijdige totaalbewerking. 

Het bijzondere is hier Robo2Go Vision, waar-
mee a-m-z volledig automatisch kleine en 
middelgrote series produceert.

“Ons doel is geavanceerde componenten 
te bewerken in een constante kwaliteit en 
tegen concurrerende prijzen”, beschrijft de 
eigenaar van a-m-z Andreas Meier de dage-
lijkse uitdaging. “Roestvrij staal en gietijzer 
zijn materialen die veel van machines en 
gereedschappen vergen.” Een terugkerende 
order is de productie van een buisplaat voor 
een warmtewisselaar: “De ontelbare gaten 
hier moeten telkens van voren en van achte-
ren met de grootste precisie worden geboord.”

CTX beta 1250 TC: Meer capaciteit dankzij  
6-zijdige totaalbewerking
Oorspronkelijk werd deze plaat eerst vervaar-
digd op een CTX-draaibank en vervolgens 
geboord op een bewerkingscentrum. Sinds 
maart 2020 gebruikt a-m-z het proces van 
totaalbewerking. “Met de CTX beta 1250 TC 
kunnen we eerst de voorkant boren en dan de 
achterkant van het werkstuk met de tegenspil 
bewerken.” Dit alleen al heeft de productie-
capaciteit van a-m-z aanzienlijk verhoogd. 

“Enerzijds daalt de doorlooptijd van het onder-
deel tot een minimum, anderzijds verhogen 
we de beschikbaarheid van andere machi-
nes die we voorheen in het proces moesten 

Robo2Go Vision heeft 
zichzelf dankzij de  
hoge bezettingsgraad in 
minder dan 12 maanden 
terugverdiend. 

Andreas Meier (rechts) 
Oprichter en algemeen directeur
Max Garwisch (links) 
Kwaliteitsmanager 
a-m-z Zerspanungstechnik

AUTONOME 
PRODUCTIE 
24 UUR LANG

In maart 2020 installeerde a-m-z een CTX beta 1250 TC met Robo2Go Vision  
van DMG MORI. Dankzij de app is er geen speciale robot-programmeerkennis nodig om  
Robo2Go Vision in te stellen. 
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1. + 2. Robo2Go Vision heeft een 
camera voor werkstukherkenning.  
Hierdoor kunnen de werkstukken worden  
aan- en afgevoerd op standaardpallets.

WERKSTUK LADEN 
RECHTSTREEKS 

VANAF DE PALLET

A-M-Z ANDREAS MEIER 
ZERSPANUNGSTECHNIK 
FEITEN

 + A-m-z Andreas Meier 
Zerspanungstechnik startte in 
1996 in Bad Oeynhausen (DE)

 + Productiebedrijf voor  
precisiebewerking van  
werkstukken van roestvrij  
staal en gietijzer

 + Technisch geavanceerd  
machinepark voor draaien,  
frezen en boren 
 
 

a-m-z Andreas Meier 
Zerspanungstechnik
Mindener Str. 29
32547 Bad Oeynhausen 
Duitsland 
www.a-m-z.net 

integreren.” Andreas is overtuigd van de kwa-
liteit: “De frees- en boorprestaties van de spil 
zijn gelijk aan die van bewerkingscentra.” In 
de CTX beta 1250 TC heeft DMG MORI een 
compactMASTER draai- / freesspil op 12.000 
toeren, 22 kW en 120 Nm ingebouwd. Optio-
neel is 20.000 toeren leverbaar. 

Robo2Go Vision:  
Onderdelenherkenning via camera
Totaalbewerking was een van de twee essen-
tiële procesoptimalisaties, want a-m-z instal-
leerde de CTX beta 1250 TC samen met een 
Robo2Go Vision. De doorontwikkeling van de 
populaire robotautomatisering voor draaicen-
tra heeft een camera die halffabricaten op 
een standaardpallet herkent, zodat de robot 
ze trefzeker kan grijpen en in de machine kan 
opspannen. “In tegenstelling tot de Robo2Go 

met magazijn, kunnen we met de Robo2Go 
Vision autonoom grotere aantallen werk-
stukken met een gewicht tot 25 kg bewer-
ken,” aldus Andreas Meier. In het geval van de 
buisplaten betekent dit tot 72 halffabricaten. 

“Wij kunnen deze onderdelen stapelen in drie 
lagen van 24 stuks elk.”

Robo2Go app –  
Bediening zonder robotkennis
Een kenmerk van Robo2Go is het gebruiksge-
mak. De robot kan worden ingesteld zonder 
speciale robotkennis. Max Garwisch, kwali-
teitsmanager, kon al na een korte training het 
automatiseringssysteem instellen. “Het voor-
bereiden van een volledig nieuwe taak, inclu-
sief het instellen van de machine, vraagt onge-
veer vier uur. Daarna draaien de machine en 
Robo2Go Vision meer dan 24 uur lang volledig 
autonoom. Dankzij de app is het normaal tijd-
rovende inleren van de robot niet meer nodig.”  
Andreas Meier voegt daaraan toe dat een 
hoge bezettingsgraad bij robotautomatisering 
van essentieel belang is: “Daarmee verdient 
de investering zichzelf terug.”

«

2

1

a-m-z produceert hoofdzakelijk  
werkstukken van roestvrij staal en 
gietijzer, waaronder onderdelen  
voor warmtewisselaars.
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FLEXIBILITEIT 
IN CONTRACTPRODUCTIE
DANKZIJ DE LINEAIRE  
PALLETPOOL 
EN 240-VOUDIGE 
GEREEDSCHAPMAGAZIJNEN
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Sinds 1974 bewijst Burghardt Zerspa- 
nung uit Meinhard-Jestädt in Hessen wat 
een betrouwbare contractfabrikant in de 
metaalbewerking onderscheidt: diepgaande 
productiekennis, absoluut kwaliteitsbewust-
zijn en betrouwbare leveringstermijnen. Een 
team van bijna 30 mensen ondersteunt klan-
ten uit de werktuigbouw, de verpakkings-
industrie en het openbaar vervoer. Van de 
optimalisatie van het productieproces via 
gevarieerde machinale bewerkingen tot slij-
pen, honen en lassen. Burghardt vertrouwt 
sinds 2004 op metaalbewerkingsmachines 
van DMG MORI. Op dit moment beschikt de 
productieafdeling over tien CNC-machi-
nes, waaronder een geautomatiseerd sys-
teem bestaande uit twee NHX 5000‘s, een  
NHX 5500 en een lineaire palletpool  
met 40 pallets.

“Ons doel is om complexe werkstukken 
met hoge kwaliteitseisen op tijd te leveren”, 
beschrijft Tanja Siebert de klantgerichte 
filosofie van Burghardt Zerspanung. De 
inmiddels uitvoerend vennoot is als het ware 
opgegroeid in het bedrijf van haar ouders, 
heeft werktuigbouwkunde gestudeerd en zet 
nu als tweede generatie het succesverhaal 
voort. De derde generatie volgt met hun zoon 

Nico Siebert, die dezelfde achtergrond heeft 
en hen ondersteunt als productiemanager. 
Hij weet dat deze continuïteit bijzonder op 
prijs wordt gesteld door de vele klanten die 
al jarenlang klant zijn: “Als gevolg daarvan 
hebben we een op vertrouwen gebaseerde 
samenwerking met korte besluitvormings-
processen. Dat geldt ook voor de samenwer-
king met DMG MORI.”

Betrouwbaar en nauwkeurig,  
al meer dan 15 jaar
Burghardt streeft ook continuïteit na in de 
modernisering van zijn machinepark. “Om 
concurrerend te blijven, evalueren en opti-

maliseren wij onze processen voortdurend”, 
legt Tanja Siebert uit. Daarom is er enerzijds 
verregaande verticale productie-integratie 

TWEE NHX 5000‘S,  
EEN NHX 5500  

EN EEN LPP VOOR  
40 PALLETS

doorgevoerd, met inbegrip van lassen en 
honen. Anderzijds is het belangrijk de nieuw-
ste productietechnologieën te gebruiken: 

“Zelfs de eerste machine van DMG MORI, een 
NL 2500, heeft ons absoluut overtuigd van de 
kwaliteit.” Het model van 2004 is nog altijd 
betrouwbaar en nauwkeurig. “We hebben 
onlangs zelfs achteraf robotautomatisering 
ingebouwd.”

Stap 1 – Twee NHX 5000‘s met een  
24-voudige LPP
In 2016 heeft Burghardt een grote investering 
gedaan op het gebied van horizontaal frezen –  
eveneens met DMG MORI. De opdracht was 
twee NHX 5000‘s te automatiseren met een 
lineaire palletpool (LPP). Nico Siebert hier-
over: “Destijds had het palletverwerkingssys-
teem 24 pallets en twee laadstations, waar-
door we zeer flexibel en geautomatiseerd 
konden produceren in kleinere productseries.” 
De insteltijden op beide bewerkingscentra 
zijn tot een minimum teruggebracht dankzij 
de gereedschapmagazijnen met 240 plaatsen. 

“Omdat we erg gestandaardiseerd werken, 
hebben we 200 gereedschappen permanent 
in de machines.” De bezettingsgraad van de 
machines is navenant hoog.

»

Geautomatiseerde  
productiesystemen van 
DMG MORI realiseren 
een toekomstbestendige 
productie.

Tanja Siebert, Algemeen directeur 
Nico Siebert, Productiemanager 
Burghardt Zerspanungs GmbH & Co KG
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Stap 2 – Uitbreiding van de LPP  
binnen een week
De installatie van de LPP bleek al snel abso-
luut de juiste beslissing te zijn. “Het grote 
aantal verschillende werkstukken dat we er 
ineens automatisch en zeer efficiënt mee 
konden produceren, was indrukwekkend”, 
herinnert Nico Siebert zich. Zodanig zelfs, 
dat er in 2019 een uitbreiding volgde. Naast 
de 16 extra palletplaatsen heeft DMG MORI 
het gehele systeem uitgebreid met een  
NHX 5500 en een derde laadstation. De LPP 
bestaat nu uit 40 pallets. “Wat de meeste 
indruk op ons maakte, was de snelle instal-
latie: Al na een week waren we weer volledig 
operationeel – en met meer capaciteit.”

NHX 5500 met powerMASTER spil  
voor zware verspaning
Dat Burghardt voor een NHX 5500 als derde 
model koos, had te maken met de toppres-
taties van die machine, zoals Nico Siebert 
uitlegt: “Met de HSK-A100 powerMASTER 
spil – de NHX 5000 heeft een HSK-A63  

speedMASTER spil – is het nieuwe model inge-
richt voor zware verspaning. Dankzij dezelfde 
pallets kunnen we nu op beide machinemo-
dellen werkstukken automatisch bewerken.” 

Vlakfrezen met een diameter groter dan  
250 mm zijn zeldzaam in contractproductie. 
“De 800+ Nm koppel van de standaardspil in 
de NHX 5500 geeft ons nog meer flexibiliteit.” 
Deze flexibiliteit komt ook tot uiting in het  
grote aantal werkstukken. Sinds de installatie  
van de LPP heeft Burghardt meer dan 3.000 
verschillende onderdelen geproduceerd op de 
NHX-bewerkingscentra.

MCC-LPS

EFFICIËNTE  
EN INTUÏTIEVE 
HOOFDCOMPUTER- 
SOFTWARE
 
HIGHLIGHTS

 + Materiaalvoorraad: Overzicht en 
planning, incl. grondstoffen en 
documentatie van eindproducten

 + Gereedschapbeheer:  
Incl. alle gereedschappen en 
vergelijkingslijsten

 + Apparatuur: overzicht, planning  
en documentatie

 + 32 opspanvlakken per pallet voor 
meerdere gestapelde werkstukken

 + Prioritering van orders op het 
systeem of op de Pc

NHX 5500:  
powerMASTER- 
SPINDEL MET  

800 Nm

Dankzij de powerMASTER spindel met meer dan 800 Nm koppel, kan Burghart Zerspanung makkelijk 
schijffrezen gebruiken met een diameter van 250 mm
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NHX 5500

807 Nm  
powerMASTER-  
SPIL MET 36 MAAN-
DEN GARANTIE 
 
HIGHLIGHTS

 + 500 × 500 mm palletmaat

 + Werkstukken tot ø 800 × 1.100 mm 
en 1.000 kg werkstukgewicht

 + 100 toeren direct aangedreven tafel

 + Maximale stijfheid dankzij massief 
machinebed en 3-puntsondersteuning

 + CELOS met MAPPS of SIEMENS

KLANTERVARINGEN – BURGHARDT ZERSPANUNGS GMBH & CO KG

BURGHARDT  
ZERSPANUNGS FEITEN

 + Begonnen in 1974 in 
Meinhard-Jestädt

 + 28 professionals
 + Productiebedrijf voor de  
machinebouw, de  
verpakkingsindustrie en het 
openbaar vervoer

Burghardt  
Zerspanungs GmbH & Co. KG
Am Milchberg 18
37276 Meinhard-Jestädt 
Duitsland 
www.burghardt-zerspanung.de 

Na de uitbreiding beschikt de LPP van Burghardt 
Zerspanung over twee NHX 5000‘s, een NHX 5500  
en 40 palletplaatsen. Het automatiseringssysteem  
wordt aangestuurd door de MCC-LPS  
hoofdcomputer. Zowel op het systeem zelf of  
rechtstreeks vanuit kantoor.

MCC-LPS: Intelligente en vraaggestuurde 
aansturing van de LPP
De LPP wordt bediend via de MCC-LPS 
hoofdcomputer van DMG MORI. De status 
van het hele systeem kan op een scherm 
worden afgelezen. De gebruikersvriendelijke 
interface toont palletinformatie, de machine-
status, de systeemhistorie en de palletver-
plaatsingen. “Zowel op het systeem als op 
de Pc in het kantoor, kunnen we de volgorde 
van de opdrachten in de LPP vraaggestuurd 
variëren,” legt Tanja Siebert uit. De hoofd-
computer is zelfs in staat om tot 32 opspan-
vlakken per pallet aan te maken. “We kunnen 
daarmee bijvoorbeeld meerdere gestapelde 
werkstukken bewerken.”

Sterker de toekomst in
Dankzij periodieke opdrachten in de open-
baarvervoersector kan Burghardt ook de 
huidige situatie goed doorstaan. Tanja Sie-
bert is optimistisch over de toekomst: “Na 
de investeringen van de voorgaande jaren 
gaan we sterker de toekomst in en zullen 
we onze productie in de metaalbewerking 
verder moderniseren.” Geautomatiseerde 
productiesystemen van DMG MORI zijn hier 
ook kandidaten.

«
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AUTOMATISERINGSSYSTEEM  
MET 4.000 GEREEDSCHAPPEN IN EEN CENTRAAL 
MAGAZIJN EN 48 PALLETPLAATSEN

omvat zes NHX 4000‘s horizontale bewer-
kingscentra, een palletpoolsysteem met 48 
pallets en een centraal gereedschapmaga-
zijn voor maximaal 4000 gereedschappen.

“De eigenschappen van smeermiddelen 
hebben grote invloed op de functionaliteit 
van mechanische componenten,” legt zake-
lijk manager bij HYDAC productietechniek  
Christof Romp uit. Vloeistof als construc-
tie-element verdient daarom bijzondere 
aandacht. “Toepassingsspecifieke systeem- 
oplossingen rond hydraulische en smeer-
systemen zijn sinds lang onze specialiteit.” 
HYDAC concentreert de jarenlange exper-
tise op dit gebied in het Fluid Care Center in 

Met meer dan 9.000 medewerkers en 50 
dochterondernemingen wereldwijd is 
HYDAC INTERNATIONAL GmbH sinds 1963 
een competente partner op het gebied 
van vloeistoftechniek, energietechniek, 
gereedschapmachinebouw en landbouw –  
HYDAC-componenten en -systemen zijn te 
vinden in alle toepassingen van industriële 
en mobiele hydraulica. De onderneming 
biedt klanten een brede productportefeuille 
en alle diensten in verband met vloeistof-
techniek. HYDAC garandeert de eigen pro-
ductkwaliteit en economische efficiëntie met 
een moderne productieafdeling, die in 2020 
werd uitgebreid met een verregaand geauto-
matiseerde productielijn van DMG MORI: Dit 

de hoofdvestiging in Sulzbach. Het wereld-
wijd unieke onderzoeks- en ontwikkelings-
centrum is uitgerust met ultramoderne 
laboratorium- en testfaciliteiten voor alle 
denkbare filterprestatietests en vloeistofana-
lyses, waarbij nagenoeg elke toepassings-
situatie kan worden gesimuleerd. “Nauwe  
samenwerking met onderzoeksinstituten en 
universiteiten kenmerkt ons hoge innovatie-
vermogen,” aldus Christof Romp. Een groot 
aantal HYDAC-octrooien zijn daar reeds uit 
voortgekomen.

Verregaand geautomatiseerde  
productielijnen van één bron 
Om de innovatieve en vaak zeer specifieke 

33 m

5,2 m

8,5 m
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Het project ging concreet over de autonome 
bewerking van hydraulische componenten 
voor mobiele en stationaire toepassingen. 

“Het assortiment onderdelen omvat meer dan 
3.000 verschillende werkstukken in uiteenlo- 
pende productseries.”

LPP met 48 pallets en een centraal 
gereedschapmagazijn met 4.000 plaatsen 
De vergaand geautomatiseerd cel bedient 
zes NHX 4000‘s horizontale bewerkingscen-
tra via een palletpoolsysteem met 48 pallets. 
De LPS 4-hoofdcomputer, die het hele sy- 
steem bestuurt en onder andere informatie 
over orders, statussen en gereedschappen 
beheert, heeft een bidirectionele interface 
met het ERP-systeem van HYDAC. Het 
absolute hoogtepunt van de installatie is 
een centraal gereedschapmagazijn voor 
max. 4.000 gereedschappen. Christof Romp 
verklaart deze omvang: “Enerzijds vereist de 
verscheidenheid aan onderdelen een groot 
aantal gereedschappen, anderzijds kan 
gereedschapslijtage bij de gebruikte mate-
rialen soms zeer hoog zijn.”

»

LPP – AUTONOME  
BEWERKING 

VAN 3.000 VER-
SCHILLENDE 

WERKSTUKKEN

Het nieuwe productiesysteem 
zorgt er onder andere voor de  
autonome bewerking van  
meer dan 3.000 verschillende  
werkstukken. Dankzij de  
netwerkverbinding naar onze 
ERP en het bovenliggende 
gereedschapbeheersysteem, 
hebben we altijd volledig 
inzicht in het productiesta-
tion. We kunnen daardoor op 
elk moment ingrijpen. Zowel 
in de productie als in de 
gereedschapvoorziening.

Christof Romp 
Zakelijk manager 
HYDAC Produktionstechnik

Over een breedte van 33 m staan 6 NHX 4000‘s, geautomatiseerd met een 48-voudig palletmagazijn.  
Daarnaast is een gereedschapmagazijn met max. 4000 plaatsen in het systeem geïntegreerd.

systeemoplossingen – vaak ook gebruiks-
klare hydraulische besturings- en aan-
drijfsystemen – efficiënt te kunnen vervaar-
digen, maakt HYDAC gebruik van moderne 
productietechnologieën, zoals metaalbe-
werkingsmachines van DMG MORI. “Vooral 
de focus op geautomatiseerde systeemop-
lossingen maakt DMG MORI voor ons tot 
een optimale partner, die alles uit één bron 

levert”, stelt Christof Romp vast. Daarom 
kreeg deze gereedschapmachinefabrikant 
bij het recentste project de opdracht een 
nieuwe automatiseringssysteem te ontwer-
pen voor de productie van hydraulicablokken. 
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Integratie met bestaand 
gereedschapbeheer 
DMG MORI had de taak om dit gereed- 
schapmagazijn – dat bestaat uit tien elemen-
ten voor elk 400 gereedschappen – aan te 
sluiten op het bestaande centrale gereed-
schapbeheersysteem. “Dit werd gerealiseerd 
via speciaal door DMG MORI ontwikkelde 
gereedschapgeleidingsoftware,” herinnert 
Christof Romp zich. In de eindversie van het 
gereedschapmagazijn staat een laadstation 
voor max. 60 gereedschappen, waarmee de 
gereedschappen ergonomisch van en naar 
het centrale magazijn worden vervoerd. Van 
daaruit verdeelt een robot de gereedschap-
pen naar het centrale magazijn en naar de 
machines. Die elk nog eens 120 gereed-
schapplaatsen hebben. Bovendien reinigt de 
robot alle gereedschappen die terugkeren 
naar het centrale gereedschapmagazijn met 
een persluchteenheid. De gereedschappen 
zelf worden opgeslagen in potten, wat ener-
zijds verontreiniging tegengaat en anderzijds 
de mogelijkheid biedt om naar behoefte veel 
uiteenlopende gereedschaphouders in het-
zelfde gereedschapsysteem op te nemen.

Vision Camera:
Betrouwbaar gereedschapbeheer en 
volautomatische referentiecycli

“De gereedschaprobot is ook uitgerust met 
een Vision Camera die controleert of de 
plaats al dan niet bezet is voordat gereed-
schap wordt opgehaald of teruggezet. Boven-

dien maakt de camera een automatische, 
snellere referentiecyclus mogelijk van het 
gereedschapmagazijn,” zegt Christof Romp, 
verwijzend naar de intelligente technologie. 

VISION CAMERA: DE 
REFERENTIECYCLUS 
VOOR 4.000 GEREED-

SCHAPPLAATSEN 
TERUGGEBRACHT 

VAN 14 DAGEN  
NAAR 1 DAG

BEDRIJFSKLARE 
AUTOMATISERING

GECOMBINEERD 
PALLET- EN 
GEREEDSCHAP-
BEHEER
 
HIGHLIGHTS

 + De 6 NHX 4000‘s zijn onderling 
geschakeld met een lineair  
palletmagazijn LPP met  
48 palletplaatsen

 + 5 laadstations, incl. twee  
gerobotiseerde laadstations voor 
volautomatisch laden 

 + Integratie van een centraal 
gereedschapmagazijn (CTS) voor 
max. 4.000 extra gereedschappen

 + Hoofdcomputer LPS 4 voor de  
geïntegreerde aansturing 
van machines, pallets en 
gereedschapautomatisering, 
incl. interfaces naar ERP en 
gereedschapbeheersysteem
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HYDAC INTERNATIONAL 
FEITEN

 + Sinds 1963 competente  
partner op het gebied van indus-
triële en mobiele hydraulica

 + Hoofdkantoor in Sulzbach,  
meer dan 9.000 medewerkers 
wereldwijd in 50 vestigingen

 + HYDAC Fluid Care Center, 
wereldwijd uniek onderzoeks- 
en ontwikkelingscentrum 
voor filterprestatietests en 
vloeistofanalyses

HYDAC INTERNATIONAL GmbH
Industriestraße
66280 Sulzbach / Saar, Duitsland 
www.hydac.com 

Dit betekent dat het inleren van de robot voor 
het hele gereedschapmagazijn minder dan 
een dag in beslag neemt. Zonder de gepa-
tenteerde cameratechnologie zou dit onge-
veer vijf minuten per gereedschap vragen, 
wat neerkomt op zo‘n 14 dagen in 3-ploe-
gendienst. Over het geheel genomen, zorgt 
de camera voor nauwkeurige plaatsing van 
gereedschap overal in het systeem.

Geautomatiseerd inrichten,  
direct vanaf de pallet
De hydraulische componenten worden 
bewerkt in opspantorens, die op vijf laad-
stations worden beladen – drie handmatig, 
twee met robots. Deze laatste halen het te 

Het centrale gereedschapmagazijn biedt plaats aan 4.000 extra gereedschappen.  
De gereedschappen worden geladen via een laadstation (TSS) voor maximaal  
60 gereedschappen, waarin deze door een DMC-scanner worden geïdentificeerd en samen  
met de gegevens automatisch worden opgehaald of teruggeplaatst in het systeem.

Metalworking fl uids from the specialist
For all materials. 
For all processing methods.
For signifi cant cost savings.

www.fuchs.com/de/en
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Door de goede samenwer-
king met DMG MORI  
in dit project, zullen we 
een andere identieke  
installatie in China dit jaar  
in bedrijf nemen.

Christof Romp 
Zakelijk manager 
HYDAC Produktionstechnik

bewerken materiaal uit een afzonderlijke 
opslag en voeren de plaatsing volledig auto-
matisch uit. “Enerzijds verhoogt dit onze 
capaciteit, anderzijds geeft het de opera-
tors meer tijd voor de aanverwante taken”, 
beoordeelt Christof Romp de meerwaarde. 
Geautomatiseerde productie in combinatie 
met het intelligente gereedschapbeheer is 
een optimale systeemoplossing voor HYDAC. 

“Taken die voorheen voor niet-productieve tijd 
zorgden, worden nu tijdens de bewerking 
uitgevoerd – hierdoor blijven we op termijn 
concurrerend. Een identiek systeem zal later 
dit jaar in gebruik worden genomen in onze 
fabriek in China.”

«
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AGV – COLLABORATIEVE AUTOMATISERING

COLLABORATIEVE AGV 
UITERST FLEXIBEL VOOR  
ELKE TOEPASSING

GEAUTOMATI-
SEERD 

AUTONOOM  
EN ADAPTIEF

CTS: Centraal  
gereedschapmagazijn

MCC-LPS:  
Multi Cell Controller  
(leverbaar vanaf Q3 / 2021)

TH-AGV:  
Geautomatiseerd  
gereedschapbeheer

 PH-AGV:  
Geautomatiseerd  
palletbeheer

MODULAIR CONCEPT VRIJE 
CONFIGURATIE

 + Autonome transportsystemen zonder geleiderails en -stroken
 + Collaboratief: Mens en machine in één systeem
 + Navigatie via meerdere lasers en camera‘s
 + Geschikt voor elk type werkvloer

PALLETBEHEER –  
PH-AGV 

 + Palletgrootte van 500 × 500 mm  
tot 1.600 × 1.250 mm

 + Werkstukken tot 5.000 kg  
en ø 1.600 mm

 + Navigatie via lasers

WERKSTUKBEHEER –  
WH-AGV 

 + 3D Vision Sensor   
voor werkstukherkenning

 + Werkstukgrootte  
tot  ø 150 × 120 mm en 5 kg

 + Compact ontwerp 
(700 × 900 mm)

 + Lasersensor 
150 mm

12
0 m

m

5 kg

1.600 mm

1.
67

5 m
m

5,000 kg
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AGV – COLLABORATIEVE AUTOMATISERING

CENTRAAL 
PALLETMAGAZIJN:  
Vrije configuratie en  
volledige toegankelijkheid  
van de machine dankzij de 
ontkoppeling van machine 
en palletmagazijn

WH-AGV:  
Geautomatiseerd  
werkstukbeheer

GEREEDSCHAP- 
BEHEER – TH-AGV 

 + Autonoom transport van  
16 gereedschappen (2 × 8 sets)  
tussen CTS (centraal  
gereedschapmagazijn) en machine

 + 480 kg belastbaarheid van de 
transporteenheid

GEREEDSCHAP  
LAADSTATION 

 + Afnamestation van  
CTS aan de machine voor  
laden van 8 gereedschappen  
in sets

 + Gereedschap tot 50 kg en  
650 mm lengte

FABRIEKSSIMULATIE
 + Virtueel beeld van de hele fabriek
 + Weergave van alle processen in een virtuele  
simulatie om de bezettingsgraad te bepalen

 + Invloedparameters van de simulatie:  
– insteltijden, bewerkingstijden 
– aantal AGV‘s, machines, laadstations 
– grootte van het werkstuk en gereedschapmagazijn   
– strategie van de Multi Cell Controllers  
– afstanden, AGV-snelheid   
– enz.

DMG MORI HOOFDCOMPUTER – 
MULTI CELL CONTROLLER

 + Beheer van elke DMG MORI cel   
bijv. werkstuk, gereedschap en randapparatuur

 + Taak- en opdrachtbeheer
 + Proces en status monitoren
 + Volgen van elk werkstuk
 + Communicatie met ERP, MES  
of een ander klantsysteem

 + Uniforme UI & UX
 + Leverbaar vanaf Q3 / 2021
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DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

SYSTEEM-  
LEVERANCIER
VOOR MEDISCHE TECHNIEK

PROTHESENIMPLANTATEN INSTRUMENTEN APPARATUUR

Delicate onderdelen en  
schroeven, gewrichten en 
botplaten

Scharen, tangen, doekklem-
men, richtmiddelen, navigatie Focus op grote apparaten

Hand-, knie-, onderbeen-  
en voetprothesen

 + Interdisciplinaire teams van deskundigen 
adviseren onze klanten zo nodig meteen 
vanaf het begin, bijv. draaien, frezen, 
ULTRASONIC, additieve productie, auto-
matisering en software

 + Overkoepelende overdracht van 
knowhow met andere Technology  
Excellence Centers, bijv. met deskun-
digen uit de lucht- en ruimtevaart voor 
speciale eisen bij frees-draaitoepassin-
gen van grote werkstukken voor tomo-
grafen of deskundigen op het gebied van 
additieve productie

 + Intensief advies in kant-en-klare 
projecten vanaf het eerste idee tot  
inbedrijfstelling

Geïntegreerde technologische  
systeemoplossingen en geïntegreerde  

procesketens van additieve productie  
tot precisie-eindbewerking.  

Eindbewerking van een additief  
geproduceerde knie op de DMU 40 eVo.

MEDISCHE EXPERTISE OP  
ALLE TERREINEN

Compleet knie-implantaat bestaande uit  
een additief geproduceerd kniegewricht en  
standaard tibiaplateau
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DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

+17 %
MARKTGROEI

STANDAARD- 
PROCES 
machine, tijdstudie, offerte,  
bestelling, levering, …

DMG MORI MEDICAL  
EXCELLENCE CENTER 
advies, proces- en  
technologieontwikkeling, …

VROEGTIJDIG KLANTEN 
ERBIJ BETREKKEN

Wij ondersteunen onze klanten  
integraal en vanaf het allereerste 
begin: Vanaf de eerste planning,  
ondersteuning bij  
certificeringsvragen,  
via de programmering 
en productie, tot het  
kwaliteitsbeheer. En  
dat klantspecifiek.

Horst Lindner
Hoofd van het DMG MORI Medical Excellence Center, Seebach 
horst.lindner@dmgmori.com

DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

WIJ ONDERSTEUNEN U IN ALLE FASEN

DIGITALISERING  
& SERVICE

 + DMG MORI Connectivity standaard
 + DMG MORI NETservice
 + my DMG MORI klantenportaal  
voor service-optimalisatie

MARKT & ONDERDELEN
 + Implantaten
 + Prothesen
 + Medische Instrumenten
 + Medische Apparatuur

VOLLEDIGE  
PROCESKETEN

 + Bewerkingsstrategie
 + Simulatie
 + NOK (NX / ESPRIT)

BEWERKING &  
BEDRIJFSKLAAR

 + Draaien en frezen
 + LASERTEC SLM
 + ULTRASONIC
 + Automatisering

VOORSCHRIFTEN  
& CERTIFICERING

 +   Uitgebreide kennis van regelgeving  
en juridische grondbeginselen 

 + Advies over marktbelemmeringen,  
ISO13485, FDA

 + Greenfield projecten

DMQP & PARTNER
 + Perfecte coördinatie tussen 
machine, gereedschappen,  
opspanningen en 
bewerkingsstrategie
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KLANTERVARINGEN – PERMEDICA S.P.A.

Permedica S.p.A., begonnen in 1986 in het 
Italiaanse Merate, is een van de belangrijk-
ste fabrikanten van orthopedische implan-
taten voor heupen, knieën en schouders. 
Tegenwoordig omvat het bedrijf wereldwijd 
150 specialisten in meer dan 25 landen. De 
hoogwaardige producten zijn het resultaat 
van jarenlange ervaring en moderne pro-
ductietechnologieën die Permedica conse-
quent toepast, onder andere op 19 metaal-
bewerkingsmachines van DMG MORI. De 
productieafdeling heeft een NHX 4000 
horizontaal bewerkingscentrum, verschil-
lende NLX-draaicentra en een NTX 1000 

Permedica vervaardigt  
geavanceerde heup-, knie-  
en schouderimplantaten.

voor complexe draai-freestoepassingen. 
De laatste investering is een volledig geau-
tomatiseerde HSC 20 linear. DMG MORI 
heeft de autonome productie gerealiseerd 
door middel van een dubbele versie van  
de PH 10 palletwisselaar, die het werkstuk-
beheer regelt.

Als fabrikant van producten in de medische 
techniek groeit Permedica al vele jaren con-
tinue. De goede economische situatie is ech-
ter geen vanzelfsprekendheid voor algemeen 
directeur Marco Perego: “De concurrentie-
druk in de bedrijfstak is extreem hoog, dus 

 

MEER KWALITEIT  
VAN LEVEN
DANKZIJ GEAUTOMATISEERD  
HSC FREZEN
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Met de kant-en-klare systeem- 
oplossing van DMG MORI  
kunnen we tibiacomponen- 
ten volledig automatisch en 
van alle zes kanten volledig 
bewerken.

Marco Perego 
Algemeen directeur 
Permedica S.p.A.

we zijn voortdurend bezig onze processen te 
evalueren en te optimaliseren.” Dit is de enige 
manier om op lange termijn economisch te 
werken en ons in de markt te handhaven. “Het 
gaat om een perfect samenspel tussen tech-
nische expertise en innovatieve productie.” 
Met andere woorden: alleen goed opgeleide 
vakmensen zijn in staat om optimale produc-
tieprocessen op te zetten en het beste uit de 
toegepaste technologieën te halen.

HSC 20 linear: Perfecte oppervlakken door 
frezen met hoge toerentallen
Permedica heeft in DMG MORI een partner 
gevonden die met een vergelijkbare ver-
fijnde portfolio aan de hoge productie-eisen 
kan voldoen. In voorgaande jaren gold dit 

KLANTERVARINGEN – PERMEDICA S.P.A.

al voor de NHX 4000, waarmee Permedica 
trillingsarm en met hoge precisie freest met 
een optimale spanenafvoer, en dat gold ook 
voor de NTX 1000. Dit draai-freescentrum is 
zeer populair in de medische techniek van-
wege zijn veelzijdigheid en precisie, omdat 
complexe gewrichtscomponenten 6-zijdig 
volledig kunnen worden bewerkt. Sinds 2020 
produceert Permedica nog efficiënter met de 
geautomatiseerde productie van kunststof 
tibiacomponenten.

“De HSC 20 linear is de perfecte machine voor 
deze PE inlay, omdat met hoogtoerig frezen-
perfecte oppervlakken worden gerealiseerd,” 
legt Marco Perego uit. Dit onderdeel is het 
glijvlak voor het kniegewricht. Met spiltoe-
rentallen tot 60.000 toeren en 2 g versnel-
ling, creëert de HSC 20 linear oppervlakken 
van Ra < 0,1 µm. “In minder dan 20 minuten.” 
Om de capaciteit van de machine maximaal 
te benutten, werd voor het eerst gekozen voor 
een automatiseringssysteem.

»
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PH 10

UITBREIDINGSFASEN  
OP MAAT 

 + Combinatie van verschillende  
machines met één of meer  
palletmagazijnen naast elkaar

 + Individueel onderdelenbeheer via stan-
daardpallets of direct werkstukbeheer

 + Speciale opties zoals een de-ionisatiesy- 
steem voor optimale spanenafvoer zelfs 
met elektrostatisch geladen materialen

 + Job manager voor gemakkelijk taakbeheer

HSC 20 linear met een dubbele versie van de PH 10 voor werkstukbeheer

KLANTERVARINGEN – PERMEDICA S.P.A.

PERMEDICA S.P.A. FEITEN

 + Permedica S.p.A. is begonnen 
in 1986 in het Italiaanse Merate

 + Vertegenwoordigd in meer dan  
25 landen wereldwijd

 + 150 Medewerkers
 + Toonaangevende fabrikant  
van orthopedische implantaten, 
met name voor heupen, knieën 
en schouders 
 

Permedica S.p.A.
Via Como, 38
23807 Merate LC, Italië 
www.permedica.it 

PH 10 werkstukbeheer:
Autonome productie van max. 126 
werkstukken
Met de PH 10 palletverwerking heeft 
DMG MORI een automatiseringssysteem 
in het assortiment dat even compact is als 
de HSC 20 linear. Het systeem biedt plaats 
aan maximaal 99 pallets, afhankelijk van de 
afmetingen, het maximale werkstukgewicht 
is 10 kg. “Omdat we de machine langer auto-
noom wilden laten draaien, heeft DMG MORI 
de HSC 20 linear met een dubbele versie van 
de PH 10 uitgerust,” herinnert Marco Perego 
zich. “DMG MORI heeft ook een ander speci-
aal kenmerk gerealiseerd: “DMG MORI heeft 
namelijk de palletverwerking omgebouwd 
tot werkstukbeheer en aangepast aan onze 
werkstukafmetingen. Dit betekent dat werk-
stukken ook zonder pallet rechtstreeks in 
de machine kunnen worden geladen en na 
bewerking kunnen worden opgeslagen. Dit 
geeft ons ruimte voor 126 PE-inlays in de 
meest uiteenlopende soorten en maten.”

PH 10 DUBBEL 
UITGEVOERD

6-zijdige totaalbewerking
Om het geautomatiseerde productieproces 
nog efficiënter te maken, heeft DMG MORI 
een keerstation geïnstalleerd in de auto-
matisering. “Hierdoor kunnen we 5-assige 
totaalbewerking uitvoeren op alle zes zijden,” 
vertelt Marco Perego. De procesbetrouwbaar-
heid is ook blijvend geoptimaliseerd dankzij 
de spanenafvoer: “De-ionisatie van de lucht 
in de werkruimte en speciale hardware 
voorkomen dat spanen blijven plakken.” Een 
krachtig afzuigsysteem maakt de spanenaf-
voer compleet.

Al met al beschikt Permedica met de geauto-
matiseerde HSC 20 linear over een systeem 
met een hoge beschikbaarheid en weinig 
instelwerk, dat dagenlang autonoom kan 
werken. En het draagt bij aan de leverbe-
trouwbaarheid, zegt Marco Perego. De alge-
meen directeur is meer dan tevreden: “Dit 
maakt ons een nog betrouwbaardere partner 
voor onze eindklanten. Zij verheugen zich in 
hun hervonden bewegingsvrijheid en kwaliteit 
van leven.”

«
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KLANTERVARINGEN – PERMEDICA S.P.A.

1

2

1. + 2. PH 10 uitgevoerd voor werkstukbeheer
voor maximaal 126 ruwe en eindproducten van tibiacomponenten.

Job manager voor gemakkelijk taakbeheer.
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KLANTERVARINGEN – GÜNTER STOFFEL MEDIZINTECHNIK GMBH

DMP 70 MET WH 3CELL

FLEXIBEL EN  
COMPACT  
AUTOMATISE-
RINGSSYSTEEM
 
HIGHLIGHTS

 + 5-assige simultaanbewerking  
met Direct Drive-tafel belastbaar  
tot 100 kg (optie)

 + inlineMASTER spil op 10.000 toeren 
en standaard 78 Nm,  
optioneel 24.000 toeren tot 12 Nm 
of 20 Nm (BT 30, SK 30)

 + Hoogste positioneringsnauwkeurig-
heid door directe meetsystemen van 
MAGNESCALE

 + Tot 2 g versnelling voor de kortste 
spaan-tot-spaan-tijd van 1,5 sec.

 + Automatisering als WH 3 Cell 
van links, rechts of van voren: 
voor werkstukken tot 
300 × 200 × 100 mm en 5,5 kg  
(3 kg standaard)

De succesvolle ontwikkeling van Günter 
Stoffel Medizintechnik GmbH start in 1971 
in een nevenbedrijf van de oprichter van de 
onderneming: Na zijn dagelijkse werk als 
gereedschapmaker vervaardigde Günter 
Stoffel ‘s avonds laat instrumenten met 
ronde handgrepen, waarvoor al snel veel 
belangstelling bestond in de medische tech-
niek. Tegenwoordig wordt de onderneming 
geleid door de tweede generatie en heeft 20 
mensen in dienst. De onderneming vervaar-
digt kwaliteitsinstrumenten voor microchi-
rurgie en endoscopie onder de merknaam 
insto – Instrumente Stoffel –. Om te kunnen 
voldoen aan de hoge kwaliteitsnormen en 
de capaciteitsvraag van klanten – waaronder 
veel industriegiganten – heeft Günter Stof-
fel Medizintechnik in 2020 geïnvesteerd in 
twee 5-assige simultaanbewerkingscentra 
van DMG MORI: Een DMU 50 3rd Generation 
en een DMP 70, die een zeer productieve en 
autonome productie mogelijk maakt dankzij 
het werkstukbeheer van de WH 3 Cell.

5-assige bewerking van medische  
instrumenten met < 1 mm diameter en  
0,2 mm boringen
Om de werkstukken bij Günter Stoffel Medi-
zintechnik goed te kunnen bekijken, is een 
zeer krachtige loep nodig of, beter nog, een 
microscoop. “De instrumenten kunnen 
0,8 mm klein zijn. De boringdiameters zijn, 
soms slechts 0,2 mm,” legt algemeen direc-
teur Dieter Stoffel uit, zoon van de oprichter 
van het bedrijf. De bewerking wordt 5-assig 
uitgevoerd. “Hiermee worden bijvoorbeeld 
minuscule curettes gemaakt voor weefsel-
resectie tijdens endoscopische operaties.” 
Met het oog op de specifieke eisen worden de 

bewerkingsdeskundigen van al in de ontwik-
kelingsfase geraadpleegd. “Ons doel is een 
klantgerichte samenwerking, van de ontwik-
keling, via preproductie tot het eindproduct en 
serieproductie”, vertelt Dieter Stoffel.

DMU 50 3rd Generatie en DMP 70: 
5-assige simultaanbewerking van  
precisie-instrumenten in het µ-bereik
De productie van chirurgische instrumenten 
vereist zowel kwaliteitsbewustzijn als een 
hoge efficiëntie. “Om concurrerend te blijven,  
moeten we onze processen voortdurend 
herzien en de productiviteit continu verho-
gen”, vertelt Dieter Stoffel. Een belangrijke 
procesoptimalisatie waren de beide 5-assige 
simultaanbewerkingscentra van DMG MORI: 

“Hierdoor kunnen we complexe werkstukken 
veel efficiënter bewerken dan met onze vorige 
5-assige exemplaren.”

Hij was ook snel overtuigd van de hoge pre-
cisie van de bewerkingscentra, omdat de 
tolerantie van veel werkstukken in het bereik 
ligt van enkele duizendsten millimeters. “De 
compacte afmetingen van de DMU 50 3e 
generatie en de DMP 70 waren doorslag-
gevende aankoopargumenten, evenals het 
snelle en deskundige advies van DMG MORI.”

< 1 mm 
PROCESOPTIMALISATIE  
MET HET DMG MORI  
MEDICAL EXCELLENCE CENTER

DMP 70: 2 g  
VERSNELLING EN 

1,5 sec. SPAAN- 
TOT-SPAAN-TIJD

Precisie in miniaturen:  
Günter Stoffel Medizintechnik vervaardigt instrumenten,  

bijv. curettes voor weefselresectie bij endoscopische  
operaties, die zo klein zijn als 0,8 mm en  

een boringdiameter hebben van slechts 0,2 mm –  
vanzelfsprekend via 5-assige 

simultaanbewerking.

“De spanen zijn  
vaak groter dan  
onze onderdelen.”
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KLANTERVARINGEN – GÜNTER STOFFEL MEDIZINTECHNIK GMBH

“Onze instrumenten  
zullen tot de beste ter  
wereld blijven behoren.”  
En dat met name dankzij toe-
komstbestendige  
productietechnologieën  
en automatiseringssystemen 
van DMG MORI.

Dieter Stoffel 
Algemeen directeur 
Günter Stoffel Medizintechnik GmbH

GÜNTER STOFFEL MEDI-
ZINTECHNIK FEITEN

 + Begonnen in 1971 in Wurmlingen
 + 20 vakmensen
 + Productie van kwaliteitsinstru-
menten voor microchirurgie 

Günter Stoffel Medizintechnik GmbH
Kantstrasse 37
78573 Wurmlingen, Duitsland 
www.insto.de 

Procesoptimalisatie met het DMG MORI 
Medical Excellence Center
Dieter Stoffel is vooral onder de indruk van 
de DMP 70 – een hoogtoerig bewerkingscen-
trum met 2 g versnelling en spaan-tot-spaan-
tijd van slechts 1,5 seconde: “Samen met het 
team van het DMG MORI Medical Excellence 
Center en DMQP-partner Mikron Tool hebben 
we innovatieve productieprocessen opgezet 
die onze doorlooptijden tot een minimum 
beperken. Bovendien hebben we samen 
nieuwe benaderingen van de automatisering 
ontwikkeld.” Alle instrumenten worden in vol 
materiaal gefreesd. Er worden verschillende  
roestvrije staalsoorten en titaanlegering- 
en gebruikt. “De grote uitdaging is om de 
extreme nauwkeurigheden van kleine onder-
delen continu onder controle te hebben.”

WH 3 Cell: Flexibel werkstukbeheer voor 
750 werkstukken op minder dan 1,7 m2

Günter Stoffel Medizintechnik bereikt een 
nog grotere productiviteitswinst met het 
werkstukbeheerssysteem WH 3 Cell op de 
DMP 70. “Eenmaal ingesteld kunnen we het 
magazijn van de WH 3 Cell laden met maxi-
maal 750 componenten op in totaal 15 werk- 
stukdragers – dat wil zeggen hele series of 
ook flexibel uiteenlopende opdrachten.” Dit 
automatiseringssysteem zal naar verwach-
ting tot 24 uur lang autonoom kunnen wer-
ken. Net als bij de bewerkingscentra was ook 
hier het vloeroppervlak een groot pluspunt: 

“Werkstukbeheer neemt slechts een extra 
1,66 m2 in beslag.”

my DMG MORI:
Korte reactietijden bij onderhoud
Om de beschikbaarheid van de DMP 70 met 
de WH 3 Cell en ook die van de DMU 50 3rd 
Generation te garanderen, is Günter Stoffel 
Medizintechnik bij uitval afhankelijk van een 
snelle service van DMG MORI. Dieter Stof-
fel is tevreden over de samenwerking tot nu 
toe en waardeert de digitale benadering van 
de gereedschapmachinefabrikant: “Met het 
online klantenportaal my DMG MORI, kunnen 

we serviceaanvragen gemakkelijk online ver-
zorgen, waarna ze snel worden doorgestuurd 
naar de juiste contactpersoon.” Dit zorgt voor 
aangenaam korte reactietijden.

Omdat Dieter Stoffel deze positieve ontwik-
keling met zijn bedrijf wil voortzetten, denkt 
hij nu al na over verdere investeringen in de 
modernisering van de productie: “Toekomst-
bestendige productietechnologieën en auto-
matiseringssystemen zullen een belangrijke 
basis vormen voor toekomstige concurren-
tiekracht. We krijgen bij DMG MORI alles uit 
één bron.” Hetzelfde geldt natuurlijk voor de 
kwaliteit. “Onze instrumenten zullen tot de 
beste ter wereld blijven behoren.”

«

Günter Stoffel Medizintechnik laat het  
automatiseringssysteem  
tot 24 uur autonoom werken.
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NHX 5000 MET LPP

PALLETPOOL ALS 
BEDRIJFSKLARE 
SYSTEEMOPLOS-
SING
 
HIGHLIGHTS

 + Werkstukken op NHX 5000 
max. ø 800 mm × 1.000 mm hoogte, 
tot max. 500 kg

 + Zeer flexibel palletpoolsysteem 
met maximaal 8 machines, 99 pallets 
en 5 laadstations (10 machines 
en 199 pallets mogelijk op aanvraag)

 + Beheer van max. drie verschillende 
palletmaten in één systeem mogelijk 
(2 maten voor machinepallets en één 
maat voor materiaalpallets)

KLANTERVARINGEN – HAMILTON BONADUZ AG

MET FLEXIBELE 
AUTOMATISERING  

TEGEN COVID-19
Hamilton Bonaduz AG, begonnen in het 
Zwitserse Bonaduz in 1966, is internatio-
naal marktleider in de biowetenschappelijke 
bedrijfstak. Met 3.000 werknemers wereld-
wijd, waarvan 1.400 alleen al in de hoofd-
vestiging, ontwikkelt en produceert de groep 
robots, sensoren en software voor industrie 
en onderzoek, alsmede intelligente beade-
mingsapparatuur. Om concurrerend te blij-
ven in een land met hoge lonen zoals Zwit-
serland, vertrouwt Hamilton op moderne en 
efficiënte productietechnologieën – waar-
onder die van DMG MORI. Sinds de jaren 
negentig werkt het bedrijf met machines 
van deze fabrikant. De recentste investering 
in machinale bewerking toont duidelijk de 
vraag naar productiviteit: begin 2020 werd 
een NHX 5000 geïnstalleerd met een rond 

palletmagazijn voor 21 pallets. Onlangs 
volgde een tweede automatiseringssysteem 
bestaande uit vier NHX 5000‘s en een line-
aire palletpool voor 78 pallets.

Apparaten en verbruiksmaterialentegen 
de pandemie
Zoals veel bedrijven in de medische techniek, 
staat Hamilton 2020 voor grote uitdagingen 
tijdens de COVID-19-pandemie. “Zowel naar 
onze beademingsapparatuur – inmiddels 
meer dan 50 procent van onze omzet – als 
naar labapparatuur is veel vraag”, verklaart 
Patrik Caluori, vicepresident Manufacturing 
and Logistics bij Hamilton. De robotsyste-
men van worden bijvoorbeeld gebruikt in 
de meest uiteenlopende analytische proce-
dures – van bloedgroepering tot PCR-tests 

Vier NHX 5000‘s zijn  
geschakeld aan  

een lineaire palletpool  
met 78 plaatsen.
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KLANTERVARINGEN – HAMILTON BONADUZ AG

voor de analyse van SARS-CoV-2. “Wij leveren 
ook de bijbehorende verbruiksmaterialen in 
grote hoeveelheden,” en verwijst naar weg-
werpspuiten, die vloeistoffen in het microli-
terbereik pipetteren en transporteren binnen 
robotsystemen. Innovatieve systemen zoals 
beademingsapparatuur en pipetteerrobots 
worden bij Hamilton continu doorontwikkeld. 
Bovendien worden elk jaar twee nieuwe toe-
stellen voor de medische sector uitgebracht 

en veel modules voor het robotplatform. Voor 
Patrik Caluori is het feit dat Hamilton aan de 
grote vraag kan voldoen grotendeels te dan-
ken aan het personeel: “We hebben veel vei-
ligheidsmaatregelen moeten nemen om ons 
personeel te beschermen – afstand houden, 

voldoende mogelijkheden om zowel unicaten 
als kleinere series flexibel, autonoom en in 
de vereiste kwaliteit te produceren. 

78 palletplaatsen voor meervoudige  
opspantorens

“Horizontaal verspanen heeft het voordeel dat 
we torens vier- of zeszijdig kunnen opspan-
nen en uitrusten met meerdere componen-
ten, wat het instelwerk reduceert net als 
het magazijn voor 360 gereedschappen,” 
vult Christoph Senti aan, hoofd mechanica 
bij Hamilton. “Veel onderdelen hebben een 
relatief korte procestijd, zodat voortdurend 
opnieuw instellen absoluut onrendabel zou 
zijn. Doorgaans richten we de torens altijd 
voor de helft in voor bewerking aan de voor-
kant en voor de helft voor bewerking aan de 
achterkant.” Hamilton vervaardigt ongeveer 
3.600 verschillende onderdelen die dankzij 
innovaties in de productie van toenemende 
complexiteit en functionaliteit zijn. Daarbij 
worden hoge eisen gesteld aan de vorm-to-
leranties en oppervlaktekwaliteit.

»

We ontvangen van DMG MORI de 
dezelfde toewijding aan innovatie en 
klantgerichtheid die we eisen 
van onszelf. Een goed voorbeeld is het 
productiesysteem met vier NHX 5000's 
en een palletmagazijn met 78 stations.
Patrik Caluori
Vice President, Manufacturing and Logistics 
at Hamilton Bonaduz AG

koorts meten, thuiswerken en vaste teams 
in de twee productieploegen.” Gemotiveerde 
werknemers zijn de basis voor soepele pro-
cessen, van ontwikkeling tot productie.

NHX 5000: van rondmagazijn 
naar LPP met 78 pallets 
Hamilton heeft de laatste jaren al in machines 
geïnvesteerd om de productiecapaciteit uit te 
breiden. Dit geldt ook voor de totaal van vijf 
NHX 5000‘s van DMG MORI. Vooral de enkele 
machine met RPS 21 kon door de grote pro-
ductievraag zeer snel ten volle worden benut, 
legt Flavio Bass uit, projectmanager op de 
productieafdeling bij Hamilton. DMG MORI 
ontwierp en installeerde de tweede geauto-
matiseerde productielijn met vier NHX 5000‘s 
en één LPP met 78 pallets als een complexe, 
gedigitaliseerde systeemoplossing. Het sys-
teem heeft twee laadstations, elke machine 
is uitgerust met 360 gereedschapplaatsen. 

“Ons doel is natuurlijk om de productie zo 
autonoom mogelijk te maken – inclusief toe-
zichtloze nacht- en weekenddiensten,” aldus 
Flavio Bass. Het grote aantal pallets biedt  

NHX 5000 EN LPP:
TURNKEY OPLOSSING

MET 78 PALLETS

Als een van de internationale  
marktleiders in de biowetenschappelijke  
sector, maakt Hamilton geavanceerde  
componenten voor beademingsapparatuur en 
robotsystemen voor analyseprocedures.
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het krimpproces.” De uniformiteit van Hai-
mer-producten ontziet de spil, zorgt voor een 
langere levensduur van gereedschap en rea-
liseert uiteindelijk betere oppervlakken. “Ver-
volgens worden alle gereedschapsgegevens 
in de hoofdcomputer (MCC-LPS) ingelezen 
van het totale systeem via een meegeleverde 
interface.” 

Twee bedrijven, één motto –  
Innovatie en Klantgerichtheid
Na de installatie van de twee systemen is 
Patrik Caluori tevreden over de samenwer-
king met DMG MORI: “Als pioniers investeren 

Realtime monitoring met 
DMG MORI Messenger
Hamilton gebruikt DMG MORI Messenger als 
software om de vijf NHX 5000‘s in realtime 
te bewaken. “Vooral in de geautomatiseerde 
productie is het handig om vanuit kantoor op 
de computer te kunnen zien of alle machi-
nes draaien of dat er een ongepland stil-
staat,” zegt Flavio Bass. Ook PRODUCTION 
PLANNING wordt momenteel bestudeerd 
om autonome productie nog beter te kunnen 
organiseren.

Haimer: gereedschaphouder  
en krimpapparaat uit één bron
Het bedrijfsklare systeem van DMG MORI 
omvatte ook producten van Haimer, een 
toonaangevende fabrikant van krimptech-
nologie en DMQP-partner van DMG MORI. 

“Wij gebruiken zowel de krimptechnologie 
van Haimer als hun gereedschaphouders”, 
beschrijft Flavio Bass het werken met de pro-
ducten. Ook het uitbalanceren hoort daarbij. 

“Inclusief automatische parametrering van 

1. De horizontale BAZ maken het gebruik van  
van vier- of zeszijdige opspantorens mogelijk. Hierdoor 
kan Hamilton het instelwerk aanzienlijk verkorten.  
2. Om het verdere productieproces te optimaliseren, 
is elke opspantoren voor de helft beladen voor bewer-
king aan de voorzijde en voor de andere helft voor 
bewerking aan de achterzijde.

NHX 5000: 360  
GEREEDSCHAP-

PLAATSEN  
PER MACHINE

NHX 5000 MET RPS 21

RUIMTEBESPA-
RENDE RONDE 
PALLETOPSLAG
 
HIGHLIGHTS

 + Verwerking van werkstukken tot max.  
ø 800 mm, lengte 1.100 mm, 700 kg

 + Ruimtebesparende automatiserings-
systeem voor een machine met  
pallets van 400 mm of 500 mm

 + Voorbereid voor toezichtloze  
productie met diverse opties

 + 21 palletplaatsen op drie niveaus  
en één laadstation

 + Eenvoudige bediening via de  
machinebesturing via intuïtieve, geïn-
tegreerde Pallet Manager-software
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HAMILTON BONADUZ AG 
FEITEN

 + Begonnen in 1966 in het  
Zwitserse Bonaduz

 + Wereldwijd 3.000 werknemers
 + Ontwikkeling en productie 
van robots, sensoren en 
software voor industrie en 
onderzoek alsmede intelligente 
beademingsapparatuur

Hamilton Bonaduz AG
Via Crusch 8
7402 Bonaduz, Zwitserland 
www.hamiltoncompany.com 

wij in innovatieve technologieën. Tegelij-
kertijd moet de apparatuur maatwerk zijn, 
zoals het geval was met de vier NHX 5000‘s.” 
DMG MORI beschikt zowel over de innova-
tieve technologieën als de nodige compe-
tentie om passende systeemoplossingen te 
ontwikkelen. Hamilton brengt dezelfde inno-
vatietrouw en klantgerichtheid in de praktijk 

Met de DMG MORI Messenger  
kunnen we ook vanuit het kantoor zien  
of alle machines goed werken.  
Dit is belangrijk in een geautomati-
seerde productie. 
Flavio Bass  
Project Leader Manufacturing 
bij Hamilton Bonaduz AG

Krimp 
technologie

Gereedschap 
technologie

Balanceer 
technologie

www.haimer.com

Bezoek vanaf nu ons 
Applicatie Centrum in 360°!

 Spectaculaire video’s in 360°
 Interessante tutorials & webinars
 Industrie-specifieke case studies
 Rondleidingen door onze experts via videochat

HAIMER –
systeemaanbieder voor het 
complete gereedschapsbeheer

Meet en voorinstel 
technologie

– zowel als OEM-leverancier en fabrikant van 
eigen producten als op het gebied van Custo-
mized Solutions. Vanwege de aanhoudende 
groei van Hamilton is Patrik Caluori opti-
mistisch over de toekomst: “Overeenkomstig 
onze behoeften zullen wij onze capaciteit blij-
ven verhogen met dergelijke concurrerende  
productiesystemen.”

«
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UW ONLINE
SERVICE  
MANAGER

Profiteer daar ook van!  
Nu gratis aanmelden op:
my DMGMORI.com

my DMG MORI  
Het nieuwe  
klantenportaal voor  
optimalisering van de 
dienstverlening 

MEER SERVICE

Snelle hulp en realtime-status  
van uw serviceaanvragen 

MEER WETEN

Alle relevante documenten  
digitaal beschikbaar 

MEER BESCHIKBAARHEID

De directe lijn naar service-experts  
met gegarandeerde prioriteit,  
aanmelding in < 3 minuten  
 
 

Elke klant profiteert – en het is gratis:  
Al meer dan 20.000 geregistreerde klanten 
met meer dan 100.000 machines!
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